Pinza de engarzar con cuatro punzones e indica-

dor digital

La pinza es Unicamente adecuada para engarzar contactos tor-

neados para secciones de cable de 0,08 mm? a 2,5 mm?

Interferencias de radio

@ IMPORTANTE: El dispositivo cumple la normativa de
proteccion electromagnética (CEM) para el area indus-
trial (proteccion electromagnética: clase A). Si se em-
plea en ambientes domésticos, puede producir
interferencias electromagnéticas.

Elementos de mando [1]

1 Pulsador "MODE"

2 Pulsador "ON/OFF"

3 Ruedecilla para el ajuste de engarce

4 Abertura para palanca de desbloqueo de emergencia

5 Punto de insercion

6 Tope

7 Localizador

8 Tornillo de fijacion

9 Compartimento de la pila

1

Encendido
* Accione el pulsador "ON/OFF" (2).
En la pantalla se muestra la medida del calibre cilindrico.
Es posible cambiar esta indicacién a milimetros, pulgadas o
MIL 22520/7-01 accionando el pulsador "MODE" (1) con el ca-
libre cilindrico adjunto.

2 Control del punto de referencia de la pinza

IMPORTANTE: Asegurese de que la pinza esta correc-
tamente calibrada, ya que de lo contrario se producen
engarces defectuosos.
« Cierre la pinza hasta el tope y manténgala cerrada.
* Con la ruedecilla (3), ajuste 1,00 mm en la pantalla.
* Introduzca el calibre cilindrico en el punto de insercién (5).
El calibre debe poder moverse sin holgura. De lo contrario,
debe volver a calibrarse la pinza.

3 Ajuste de la medida de engarce
Consulte el ajuste de engarce y la posicion del localizador en
la tabla [ + [3].
Tabla CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tabla [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Contacto de engarce
B Seccioén de cable
C Ajuste de engarce
D Posicién del localizador
@ Afloje el tornillo de fijacion (8) con la llave Allen suminis-

trada.
* Gire laruedecilla hasta que se muestre en pantalla la medida
de engarce adecuada.
* Parafijar la dimension de engarce, apriete el tornillo de fija-
cion.
» Extraiga el localizador (7) de la ranura y girelo a la posicién
deseada.

4 Engarce

IMPORTANTE: El engarce de material inadecuado
(p. b. el calibre cilindrico o acero > 35 HRC) puede cau-
sar dafios a la pinza.
Introduzca el conductor ya preparado con el contacto de en-
garce hasta el tope en el punto de insercion.
Cierre la pinza hasta que vuelva a desbloquearse mediante el
bloqueo de accionamiento.
Retire el contacto engarzado.
Si no es posible abrir |a pinza, es posible desbloquearla
abriendo el bloqueo de accionamiento a través del orificio de
la palanca de desbloqueo de emergencia (4).
IMPORTANTE: Después de haber soltado manual-
mente el bloqueo de accionamiento, se debe desechar
el contacto, ya que este no se ha engarzado suficiente-
mente.

5 Cambio de la pila

La pila del tipo CR 2025 tiene una vida util de aprox. 1 afio.

* Abra el compartimento de la pila (9) y extréigala.

* Deseche la pila gastada de acuerdo con las prescripciones
locales.

* Girelaruedecilla (3) en el sentido "menos" hasta el tope en el
punto de referencia inferior.

¢ Coloque la pila nueva.
En la pantalla se muestra "CAL".

Al cambiar |a pila se borra la configuracion existente.

* Vuelva a calibrar la pinza.

Pinza a crimpare a quattro punzoni con indicatore

digitale

La pinza e concepita esclusivamente per la crimpatura di con-

tatti a crimpare torniti per conduttori con sezione

0,08 mmZ... 2,5 mmZ.

Radiodisturbi
IMPORTANTE: |l dispositivo soddisfa le normative per
la radioprotezione (EMV) per il settore industriale (clas-
se di protezione A). In caso di utilizzo in ambienti dome-
stici si possono provocare disturbi radio.

Elementi di comando

1 Tasto "MODE"

2 Tasto "ON/OFF"

3 Ghiera di regolazione per la distanza di crimpatura

4 Apertura della leva di emergenza

5 Punto diinserimento

6 Fermo

7 Locator

8 Vite diregolazione

9 Vano batteria

1

Accensione
* Premere il tasto "ON/OFF" (2).
Sul display compare la dimensione del calibro a tampone.
E possibile visualizzare il valore in millimetri, pollici o
MIL 22520/7-01 premendo con il calibro a tampone fornito sul
tasto "MODE" incassato (1).

2 Controllo del punto di riferimento della pinza
IMPORTANTE: Per evitare errori di crimpatura, accer-
tarsi che la pinza sia calibrata correttamente.

* Chiudere la pinza fino a battuta e lasciarla chiusa.

* Impostare sul display il valore 1,00 mm con la ghiera di rego-

lazione (3).

* Inserire il calibro a tampone nel punto di inserimento (5).

Il calibro tampone deve muoversi senza gioco. Altrimenti & ne-

cessario ricalibrare la pinza.

3 Regolazione della distanza di crimpatura
Individuare nella tabella [2] + [3] la regolazione della distanza
di crimpatura e la posizione del locator.
Tabella [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tabella [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620

A Contatto a crimpare

B Sezione conduttore

C Regolazione della distanza di crimpatura

D Posizione locator

Allentare la vite di regolazione (8) con la brugola fornita.
re la ghiera di regolazione fino a quando sul display non
viene visualizzata la distanza di crimpatura adatta.

Per impostare in maniera definitiva la distanza di crimpatura,
serrare la vite di regolazione.

Estrarre il locator (7) dalla scanalatura e ruotarlo nella posi-
zione desiderata.

4 Crimpatura
IMPORTANTE: La crimpatura di materiali non idonei
(ad esempio il calibro tampone o acciai con durezza
> 35 HRC) pud danneggiare la pinza.
Inserire il conduttore preparato con il contatto a crimpare nel
punto diinserimento fino a battuta.
Chiudere la pinza fino a che non viene aperta dal blocco di di-
simpegno.
Prelevare il conduttore crimpato.
Se non é possibile aprire la pinza, & possibile sbloccare il
blocco di disimpegno tramite |'apertura della leva di emergen-
za (4).
IMPORTANTE: Se il blocco ¢ stato rimosso manual-
mente, smaltire il contatto a crimpare perché non é stato
crimpato a sufficienza.

5 Sostituzione della batteria
La batteria tipo CR 2025 dura circa un anno.

* Sollevare il coperchio del vano batteria (9) e rimuovere la bat-
teria.

* Smaltire la batteria scarica nel rispetto delle disposizioni loca-
li.

* Ruotare la ghiera di regolazione (3) verso il segno "meno"
fino a battuta e sul punto di riferimento piu basso.

* Inserire quindi la nuova batteria.
Sul display compare la scritta "CAL".

Cambiando la batteria vengono cancellate le impostazioni pre-

senti.

* Ricalibrare la pinza.

Pince a sertir a quatre poincons avec affichage

numérique

La pince est destinée exclusivement au sertissage de contact

tournés pour des sections de conducteur de 0,08 mm? a

2,5 mm?,

Perturbations radioélectriques
ATTENTION: L'appareil est conforme aux réglements
relatifs aux parasites (CEM) destinés au domaine in-
dustriel (catégorie de protection A). L'utilisation dans
une zone d'habitation peut créer des parasites.

Eléments de commande

1 Bouton « MODE »

2 Bouton « ON/OFF »

3 Molette de réglage pour le réglage
de la dimension de sertissage

4 Ouverture pour levier de
déclenchement de secours

5 Point d'insertion

6 Butée

7 Positionneur

8 Vis de blocage

9 Logement pile

1

Mise sous tension
* Appuyer sur le bouton « ON/OFF » (2).
L'affichage indique la dimension du gabarit en mm.
Si nécessaire, |'affichage peut étre basculé en millimetres,
pouces ou MIL 22520/7-01 en appuyant sur le bouton enfoncé
« MODE » (1).

2 Contrdle du point de référence de la pince
IMPORTANT : Veiller a ce que le calibrage de la pince

@ soit correct pour éviter tout défaut de sertissage.

* Fermer la pince jusqu'en butée et la maintenir fermée.

* Alaide de la molette (3), régler l'affichage sur 1,00 mm.

* Introduire le gabarit dans le point d'insertion (5).

Le gabarit doit pouvoir étre mobile sans jeu. Autrement, il est

nécessaire de recalibrer la pince.

3 Réglage de la dimension de sertissage
« Lire le réglage du sertissage et la position du positionneur
dans le tableau [2] +
Tableau [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tableau [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620.
A Contact a sertir
B Section de conducteur
C Réglage de la dimension de sertissage
D Position du positionneur
Desserrer la vis de blocage (8) a I'aide de la clé a six
E‘ pans fournie.
* Tourner la molette jusqu'a ce que la dimension de sertissage
appropriée s'affiche.
« Serrer la vis de blocage pour que le réglage de la dimension
de sertissage ne se modifie pas.
» Extraire le positionneur (7) de la rainure et le tourner jusque
dans la position souhaitée.

4 Sertissage
IMPORTANT : Le sertissage de matériaux non appro-
priés (par ex. gabarit ou acier > 35 HRC) peut endom-
mager la pince.

* Introduire le conducteur préparé avec le contact a sertir
jusqu'en butée dans le point d'insertion.

* Fermer la pince jusqu'a ce qu'elle soit a nouveau déverrouil-
lée via le blocage de déclenchement.

* Retirer le contact serti.

* S'il estimpossible d'ouvrir la pince, déverrouiller le blocage
de déclenchement par I'intermédiaire de I'ouverture du levier
de déclenchement de secours (4).

IMPORTANT : Aprés avoir déverrouillé manuellement
le blocage de déclenchement, éliminer le contact a ser-
tir, car celui-ci n'est pas suffisamment serti.

5 Remplacement de la pile

La pile de type CR 2025 dure environ 1 an.

* Ouvrir le logement de la pile (9) et retirer la pile.

* Eliminer 'ancienne batterie conformément aux prescriptions
locales.

¢ Tourner la molette (3) dans le sens « Moins » jusqu'en butée,
au point de référence situé le plus bas.

* Insérer ensuite la nouvelle pile.
« CAL » apparait sur l'affichage.

Le changement de pile a effacé les réglages existants.

* Recalibrer la pince.

Four-mandrel crimping pliers with digital display

The pliers are exclusively for crimping turned contacts for con-

ductor cross sections of 0.08 mm? to 2.5 mm?.

Radio interference
NOTE: The device complies with the EMC regulations

@ for industrial areas (EMC class A). When using the de-
vice in residential areas, it may cause radio interfer-
ence.

Operating elements

1 "MODE" button

2 "ON/OFF" button

3 Adjustment wheel for the crimping setting

4 Opening for emergency release lever

5 Point of insertion

6 Limit stop

7 Locator

8 Retaining screw

9 Battery holder

1

Switching on
¢ Press the "ON/OFF" button (2).
The cylindrical gauge indicator appears on the display.
To reset the display to millimeter, inch or MIL 22520/7-01, use
the supplied internal cylindrical gauge to press the inset
"MODE" button (1).

2 Checking the reference point of the pliers
NOTE: Ensure that the pliers are correctly calibrated, as
otherwise crimping errors will result.

* Close the pliers as far as possible and keep them closed.

« With the adjustment wheel (3), set the indicator on the display

to 1.00 mm.
« Insert the internal cylindrical gauge in the point of insertion
(5).

The internal cylindrical gauge must be able to move without

play. Otherwise the pliers must be recalibrated.

3 Adjusting the crimping setting
* Refer to the crimping setting and the position of the locator in
Table [2 + [3].
Table [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Table [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Crimp contact
B Conductor cross section
C Crimping setting
D Locator position
Loosen the setting screw (8) using the Allen key sup-
plied.
* Turnthe adjustment wheel until the display shows the desired
crimping setting.
* To ensure that the crimping setting remains fixed, tighten the
setting screw.

* Pull the locator (7) out of the groove and rotate it to the de-
sired position.
4 Crimping
NOTE: Crimping unsuitable materials (e.g. the internal
(D cylindrical gauge or steel > 35 HRC) can damage the
pliers.
Insert the prepared conductor with the crimp contact all the
way into the point of insertion.
Close the pliers until the release lock releases the pliers
again.
Remove the crimped contact.
If the pliers cannot be opened, it is possible to release the re-
leasing lock using the opening of the emergency release le-
ver (4).
NOTE: After manually overriding the release lock, dis-
card the crimp contact, as it has not been sufficiently
crimped.

5 Battery replacement
The type CR 2025 battery lasts approximately 1 year.
Lift the battery holder (9) upward and remove the battery.

Dispose of the old battery in accordance with local regula-
tions.

Turnthe adjustment wheel (3) all the way in the "minus" direc-
tion, until it reaches the lowest reference point.

Insert the new battery.

"CAL" appears on the display.

Changing the battery deletes any existing settings.

* Recalibrate the pliers.

Vierdorn-Crimpzange mit Digitalanzeige

Die Zange ist ausschlieBlich zum Crimpen von gedrehten Crimp-

kontakten fiir Leiterquerschnitte von 0,08 mm? bis 2,5 mm? ge-

eignet.

Funkstérungen
ACHTUNG: Das Gerét erfiillt die Funkschutzbestim-
mungen (EMV) fiir den industriellen Bereich (Funk-
schutzklasse A). Beim Einsatz im Wohnbereich kann es
Funkstérungen verursachen.

Bedienelemente

1 Taster MODE"

2 Taster ,ON/OFF*

3 Stellrad fir die CrimpmaBeinstellung

4 Offnung fir Notlésehebel

5 Einfiihrstelle

6 Anschlag

7 Locator

8 Feststellschraube

9 Batterieaufnahme

1

Einschalten
* Driicken Sie den Taster ,ON/OFF*“ (2).
Auf dem Display erscheint die Anzeige des LehrdornmaBes.
Sie kénnen diese Anzeige auf Millimeter, Inch oder
MIL 22520/7-01 umstellen, indem Sie mit dem mitgelieferten
Lehrdorn den vertieft liegenden Taster ,MODE" (1) driicken.

2 Referenzpunkt der Zange kontrollieren
ACHTUNG: Achten Sie auf die richtige Kalibrierung der

@ Zange, da sonst Fehlcrimpungen entstehen.

* SchlieBen Sie die Zange bis zum Anschlag und halten Sie sie

geschlossen.

* Stellen Sie mit dem Stellrad (3) im Display 1,00 mm ein.

* Fuhren Sie den Lehrdorn in die Einflhrstelle (5) ein.

Der Lehrdorn muss sich ohne Spiel bewegen lassen. Sonst miis-

sen Sie die Zange neu kalibrieren.

3 CrimpmaB einstellen
Lesen Sie die CrimpmaReinstellung und die Position des Lo-
cators in der Tabelle [ + [3] ab.
Tabelle [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tabelle [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Crimpkontakt
B Leiterquerschnitt
C CrimpmaBeinstellung
D Locator-Position

Losen Sie die Feststellschraube (8) mit dem mitgeliefer-

@ ten Sechskantschlissel.

» Drehen Sie das Stellrad, bis das Display das passende Crimp-
maB anzeigt.
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* Umdas CrimpmaR zu sichern, ziehen Sie die Ft
be an.

 Ziehen Sie den Locator (7) aus der Nut und drehen ihn auf die
gewiinschte Position.

4 Crimpen
ACHTUNG: Das Crimpen von ungeeignetem Material
(z. B. dem Lehrdorn oder von Stahl > 35 HRC) kann die
Zange beschadigen.

Fihren Sie den vorbereiteten Leiter mit dem Crimpkontakt bis

zum Anschlag in die Einfuhrstelle ein.

SchlieBen Sie die Zange, bis sie Uber die Auslésesperre wie-

der entriegelt wird.

Entnehmen Sie den vercrimpten Kontakt.

Wenn sich die Zange nicht 6ffnen lasst, kénnen Sie die Auslo-

sesperre iiber die Offnung vom Notldsehebel (4) entriegeln.
ACHTUNG: Nach dem manuellen Aufheben der Ausl6-
sesperre missen Sie den Crimpkontakt entsorgen, da
dieser nicht ausreichend gecrimpt wurde.

5 Batterie wechseln

Die Batterie vom Typ CR 2025 hélt ca. 1 Jahr.

* Klappen Sie die Batterieaufnahme (9) nach oben und entneh-
men Sie die Batterie.

Entsorgen Sie die alte Batterie nach den értlichen Vorschrif-
ten.

Drehen Sie das Stellrad (3) in Richtung ,Minus* bis zum An-
schlag auf den untersten Referenzpunkt.

Legen Sie dann die neue Batterie ein.

Im Display erscheint ,,CAL*.

Durch den Batteriewechsel wurden die vorhandenen Einstellun-
gen geldscht.

* Kalibrieren Sie die Zange neu.
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6 Calibracién de la pinza

Mediante la ruedecilla, ajuste en pantalla una medida de ca-
libre cilindrico mayor que 1,00 mm.

Cierre la pinza hasta el tope y manténgala cerrada.
Mediante la ruedecilla, ajuste el punto de insercién de mane-
ra que el calibre cilindrico adjunto se pueda mover sin holgu-
ra.

Saque el calibre cilindrico.

Abra la pinza.

Mantenga accionado el pulsador "ON/OFF".

Accione ademas el pulsador "MODE" durante 5 s con el cali-
bre cilindrico.

Suelte el pulsador "MODE".

6 Calibrazione della pinza

Impostare sul display una dimensione del calibro tampone
superiore a 1,00 mm con la ghiera di regolazione.
Chiudere la pinza fino a battuta e lasciarla chiusa.

Chiudere il punto di inserimento con la ghiera di regolazione,
fino a quando & possibile muovere il calibro tampone in dota-
zione senza gioco.

Rimuovere il calibro tampone.

Aprire la pinza.

Tenere premuto il tasto "ON/OFF".

Tenere inoltre premuto per 5 secondi il tasto "MODE" con il
calibro tampone.

Rilasciare il tasto "MODE".

6 Calibrage de la pince

Al'aide de la molette, régler sur l'affichage une dimension de
gabarit supérieure a 1,00 mm.

Fermer la pince jusqu'en butée et la maintenir fermée.

A l'aide de la molette, régler le point d'insertion de maniére a
ce que le gabarit fourni soit mobile sans jeu.

Retirer le gabarit.

Ouvrir la pince.

Maintenir le bouton « ON/OFF » appuyé.

Appuyer en méme temps sur le bouton « MODE » avec le ga-
barit pendant 5 s.

Relacher le bouton « MODE ».

Relacher ensuite le bouton « ON/OFF ».

6 Calibrating the pliers

With the adjustment wheel, set the indicator on the display to
a cylindrical gauge size larger than 1.00 mm.

Close the pliers as far as possible and keep them closed.
With the adjustment wheel, close the point of insertion far
enough that the supplied internal cylindrical gauge can move
without any play.

Remove the internal cylindrical gauge.

Open the pliers.

Press and hold down the "ON/OFF" button.

At the same time, use the internal cylindrical gauge to hold
down the "MODE" button for 5 seconds.

Release the "MODE" button.

Next, release the "ON/OFF" button.

6 Zange kalibrieren

Stellen Sie mit dem Stellrad im Display ein LehrdornmaB gré-
Berals 1,00 mm ein.

SchlieBen Sie die Zange bis zum Anschlag und halten Sie sie
geschlossen.

Stellen Sie iiber das Stellrad die Einfiihrstelle soweit zu, dass
sich der mitgelieferte Lehrdorn ohne Spiel bewegen l&sst.
Entnehmen Sie den Lehrdorn.

Offnen Sie die Zange.

Halten Sie den Taster ,ON/OFF“ gedriickt.

Driicken Sie zusétzlich mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE*
5slang.

Lassen Sie den Taster ,MODE" los.

Lassen Sie anschlieBend den Taster ,ON/OFF* los.

CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620

* A continuacion, suelte el pulsador "ON/OFF".
La pantalla cambia a 1,00 mm.

7 Mensajes de error

E1 Encaso de cambio de la pila: gire la ruedecilla al valor
minimo de ajuste antes de colocar la pila. Calibre
entonces la pinza.

E1 Tras aprox. 50000 ... 200000 ciclos: en pantalla se
muestra E1 alternando con la medida de engarce, para
advertir de que se ha alcanzado el limite de desgaste. Si
E1 se sigue mostrando después de repetidas
calibraciones, la pinza esta desgastada y debe enviarse
para su reparacion.

E2 Laholgura entre punzony calibre cilindrico es excesivo.
Repita la calibracion.

8 Comprobacion del estado de la herramienta

* Conelcalibre cilindrico, accione el pulsador "MODE" durante
10s.

¢ Suelte el pulsador "MODE".

* Anote los once digitos en el orden en el que se muestran.

Numero de serie (8 digitos) A B C

Rilasciare quindi il tasto "ON/OFF".
Il display visualizza ora 1,00 mm.

7 Segnalazioni di errore

E1 In caso di cambio batteria: portare la ruota di
regolazione al valore di impostazione minimo prima di
inserire la batteria. Calibrare quindi la pinza.

E1 Dopo circa 50000 ... 200000 cicli: sul display
compaiono in maniera alternata E1 e la distanza di
crimpatura, per indicare il raggiungimento del limite di
usura. Se dopo aver eseguito piu volte la calibrazione sul
display continua a essere presente "E1", significa che la
pinza & usurata e deve esser spedita per la riparazione.

E2 Il gioco tra punzone e calibro tampone & eccessivo.
Ripetere la calibrazione.

8 Controllo stato dell'utensile

* Tenere premuto per 10 secondi conil calibro tampone il tasto
"MODE".

* Rilasciare il tasto "MODE".

 Prendere nota della serie di undici cifre.

Numero di serie (8 caratteri) A B (o]

A Vida util restante en %
Valor minimo de ajuste (punto de referencia)

C  Numero de las calibraciones realizadas hasta el
momento

9 Mantenimiento

* Retire periédicamente posibles restos acumulados en el pun-
to de insercion y el localizador.

* Proteja la pinza de engarzar frente a la suciedad.

¢ Lubrique las articulaciones con un aceite para maquinas lige-
ro.

El usuario no esta autorizado a realizar reparaciones.

A Durataresiduain %
B  Valore di regolazione minimo (punto di riferimento)
C  Numero delle calibrazioni eseguite fino ad ora

9 Manutenzione

* Rimuovere regolarmente i residui di crimpatura dal vano di in-
serimento e dal locator.

« Evitare che la pinza a crimpare si sporchi.

« Oliare regolarmente le articolazioni con olio per macchine
leggero.

L'utente non & autorizzato a eseguire riparazioni.

L'affichage commute sur 1,00 mm.

7 Messages d'erreur

E1 Apreés le remplacement de la pile : tourner la molette
jusqu'alavaleur de réglage la plus basse avant d'insérer
la pile. Calibrer ensuite la pince.

E1 Aprés env. 50000 ... 200000 cycles : E1 apparait sur
I'affichage en alternance avec la dimension de
sertissage pour indiquer que la limite d'usure est atteinte.
Si, aprés plusieurs calibrages, E1 continue d'apparaitre
sur l'affichage, la pince est usée, la faire réparer.

E2 Ilya trop de jeu entre le poingon et le gabarit. Répéter le
calibrage.
8 Controle de I'état des outils

* Appuyer avec le gabarit sur le bouton « MODE » pendant
10s.

* Relacher le bouton « MODE ».

* Noter les onze chiffres dans I'ordre affiché.

Numéro de série (8 chiffres) A B C
N I I [ [ 1]

A Durée de vie restante en %
B Valeur minimale de réglage (point de référence)
C Nombre de calibrages effectués jusqu'a présent

9 Maintenance

* Retirer réguliérement les résidus du point d'insertion et du po-
sitionneur.

* Protéger la pince a sertir contre I'encrassement.

* Huiler les articulations avec une huile de machine Iégére.

L'utilisateur n'est pas autorisé a effectuer des réparations.

The display jumps to 1.00 mm.

7 Error messages

E1 After changing the battery: Rotate the adjustment
wheel to the lowest setting before inserting the battery.
Next, calibrate the pliers.

E1 After approximately 50000 ... 200000 cycles: E1
sporadically appears on the display with the crimping
setting, to indicate the wear limit has been reached. If E1
continues to appear on the display, despite carrying out
calibration repeatedly, the pliers are worn and must be
sent in for service.

E2 There is excessive play between the punch and the
internal cylindrical gauge. Repeat the calibration.

8 Checking the tool condition

¢ Use the internal cylindrical gauge to hold down the "MODE"
button for 10 seconds.

* Release the "MODE" button.

* Note down the eleven numbers that appear, in the given se-
quence.

Serial number (8 digits) A B C

A Remaining service life in %
B  Lowest setting (reference point)
C  Number of times calibration was performed

9 Maintenance

* Regularly remove the crimping residue from the point of inser-
tion and the locator.

* Protect the crimping pliers against soiling.

« Qil the hinges with a light machine oil.

Repairs by the user are not permitted.

Das Display springt auf 1,00 mm.
7 Fehlermeldungen

E1 Nach Batteriewechsel: Drehen Sie vor dem Einlegen
der Batterie das Stellrad auf den untersten Einstellwert.
Kalibrieren Sie dann die Zange.

E1 Nach ca. 50000 ... 200000 Zyklen: E1 erscheint
abwechselnd mit dem Crimpmaf im Display, um auf das
Erreichen der VerschleiBgrenze hinzuweisen. Wenn E1
nach mehrmaligem Kalibrieren bestehen bleibt, ist die
Zange verschlissen und muss zur Reparatur eingeschickt
werden.

E2 Das Spiel zwischen Stempel und Lehrdorn ist zu groB3.
Wiederholen Sie die Kalibrierung.

8 Werkzeugzustand priifen

* Driicken Sie mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE" 10 s lang.
 Lassen Sie den Taster ,MODE" los.
* Notieren Sie sich die elf Zahlen der Reihen nach.

Seriennummer (8-stellig) A B C
(N N N I | [ ]
A Restlebensdauer in %

B Unterster Einstellwert (Referenzpunkt)
C  Anzahl der bisher durchgefiihrten Kalibrierungen

9 Instand halten

* Entfernen Sie regelmaBig Riickstande von der Einfihrstelle
und von dem Locator.

* Schutzen Sie die Crimpzange vor Verschmutzung.

« Olen Sie die Gelenke mit einem leichten Maschinendl.

Reparaturen durch den Anwender sind nicht zuldssig.

A B [mm?] C [mm] D
0,14 0,60
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-6AP2000 1605554 0.50 0.78 1
0,75 0,90
1,00 1,00
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-6AS2000 1605557 0,50 0,78 3
0,75 0,90
1,00 1,00
0,08 0,55
SF-6CP2000 1605559 0,14 0,60 1
0,25 0,65
0,08 0,55
SF-6CS2000 1605562 0,14 0,60 3
0,25 0,65
0,14 0,70
0,25 0,75
SF-10KP004 1607355 0.35 0.80 1
0,50 0,88
0,14 0,70
0,25 0,75
SF-10KS004 1607356 0.35 0.80 3
0,50 0,88
0,14 0,60
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-10KS010 1605481 0.50 0.78 3
0,75 0,90
1,00 1,00
0,75 0,95
SF-7PP2000 1605634 1.00 1.05 2
1,00 1,20
SF-7QP2000 1605639 1,50 1,35 2
2,50 1,60
0,14 0,70
SF-7RP2000 1605646 0.5 075 2
0,75 1,05
SF-20KP004 1607376 1,00 1,15 2
1,50 1,30
0,35 0,80
0,50 0,88
ST-20KP010 1607655 0.75 1.00 5
1,00 1,10
0,25 0,75
0,35 0,80
ST-20KS010 1607657 0,50 0,88 4
0,75 1,00
1,00 1,10
1,50 1,40
ST-20KP020 1607656 2.50 1.65 5
1,50 1,40
ST-20KS020 1607658 2.50 1.65 4
0,08 0,50
ST-06KP010 1607577 0,14 0,55 6
0,25 0,60
0,08 0,50
ST-06KS010 1607580 0,14 0,55 7
0,25 0,60
0,14 0,55
ST-06KP020 1607578 0,25 0,60 6
0,35 0,65
0,14 0,55
ST-06KS020 1607581 0,25 0,60 7
0,35 0,65
0,35 0,65
ST-06KP030 1607579 0.50 073 6
0,35 0,65
ST-06KS030 1607582 0.50 073 7
0,50 0,80
0,75 0,88 1
SF-6DP2000 1607406 1.00 1.00
1,50 1,20 2
0,50 0,80
0,75 0,88 3
SF-6FS2000 1605566 1.00 1.00
1,50 1,20 8
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Szczypce zaciskowe z matrycg czterotrzpieniowg

i wskaznikiem cyfrowym

Szczypce zaciskowe stuzg wytgcznie do zaciskania skreco-

nych stykéw w przewodach o przekroju od 0,08 mm?

do 2,5 mm2.

Zaktécenia radiowe

@ UWAGA: Urzadzenie spetnia warunki kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMV) w obszarach przemysto-
wych (klasa ochrony przed promieniowaniem elektro-
magnetycznym A). Uzywanie w obszarach
zamieszkatych prowadzi¢ moze do zaktécen radio-
wych.

Elementy obstugi

1 Przycisk ,MODE”

2 Przycisk ,ON/OFF”

3 Pokretto do regulacji rozmiaru zacisku

4 Otwor na dzwignie zwalniajaca

5 Punkt wprowadzania

6 Ogranicznik

7 Element ustalajacy

8 Sruba ustalajgca

9 Schowek na baterie

1

Wiaczanie

* Nacisna¢ przycisk ,ON/OFF” (2).

Na wys$wietlaczu pojawi si¢ rozmiar sprawdzianu trzpienio-

wego.
Aby przestawi¢ wskaznik na milimetry, cale lub
MIL 22520/7-01, nalezy wcisna¢ gtebiej potozony przycisk
,MODE” (1) przy uzyciu dostarczonego sprawdzianu trzpienio-
wego.

2 Kontrola punktu referencyjnego szczypiec

Uwaga: Szczypce muszg by¢ prawidtowo skalibrowa-
ne. W przeciwnym razie powstang nieprawidtowe zaci-
ski.

* Zamkng¢ szczypce do oporu i nie otwierac.

* Ustawi¢ 1,00 mm pokrettem (3) na wy$wietlaczu.

* Wsuna¢ sprawdzian trzpieniowy do punktu wprowadzania
(5).

Sprawdzian trzpieniowy powinien przesuwac sig bez luzu. W
przeciwnym razie nalezy ponownie skalibrowa¢ szczypce.
3 Regulacja rozmiaru zacisku
Odczytac rozmiar zacisku i potozenie elementu ustalajgcego
z tabeli [2] + [3].
Tabela [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tabela [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Styk zaciskany
B Przekroj przewodu
C Regulacja rozmiaru zacisku
D Pozycja elementu ustalajacego

Odkreci¢ $rube ustalajaca (8) dostarczonym kluczem
@ imbusowym.
Obréci¢ pokretto, az na wyswietlaczu pojawi sig odpowiedni
rozmiar zacisku.
Dokreci¢ $rube ustalajaca, aby zabezpieczy¢ rozmiar zaci-
sku.
Wyciaggna¢ element ustalajgcy (7) z rowka i przekreci¢ do za-
danej pozycii.

4 Zaciskanie
UWAGA: Zaciskanie nieodpowiedniego materiatu (np.
sprawdzianu trzpieniowego lub stali > 35 HRC) moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia szczypiec.

Wtozy¢ przygotowany przewdd z zaciskanym stykiem do

oporu do punktu wprowadzania.

Zamkng¢ szczypce tak, aby mogty zosta¢ odblokowane za

pomoca blokady zwalniajgce;j.

Wyja¢ zacisénigty styk.

Jesli nie mozna otworzy¢ szczypiec, to blokada zwalniajgca

moze zosta¢ odblokowana przez otwér dzwigni (4).
UWAGA: W przypadku recznego zwolnienia blokady
nalezy usuna¢ styk, poniewaz nie zostat on wystarcza-
jaco zacisniety.

5 Wymiana baterii

Zywotno$¢ baterii typu CR 2025 wynosi ok. 1 rok.

¢ Odchyli¢ klapke schowka (9) do gory i wyjac baterie.

* Zutylizowac starg baterie zgodnie z przepisami lokalnymi.

* Obréci¢ pokretto (3) w kierunku ,Minus” do oporu do ostatnie-
go dolnego punktu referencyjnego.

* Nastepnie wiozy¢ nowa baterie.
Na wyswietlaczu pojawi sig ,CAL".

W wyniku wymiany baterii utracone zostaty dokonane ustawie-

nia.

¢ Ponownie skalibrowaé szczypce.

OGHMMHbIE K/IELU C YEeTbIPbMA WKUNaMU ¢ Lud-

POBbIM UHOAUKATOPOM

Hnelwwm npeaHasHaueHbl UCKII0YNTENIbHO ANA 06K MMa Toue-

HbIX KOHTAKTOB /1A NPOBOAHWMKOB ceyeHneM oT 0,08 Mm?

10 2,5 MM,

Papuonomexu

@ NPEAYNPEHXAEHUE: YcTpoicTBO OTBEYAET ANPEK-
TUBaM B OTHOLLEHUW NogaenexHus paguonomex (SMC)
NPy UCMOJIb30BaHNN B MPOMBbILLIEHHbIX NMOMELLEHUAX
(knacc nopasnexunsa paguonomex A). Mpu ncnonbsosa-
HUW B MMU/IbIX MOMELLEHNAX YCTPOUCTBO MOMET Bbl-
3BaTh HeXenaTeslbHble PaAVonoMexy.

AnemeHTbl ynpaB/ieHUa

1 KHonka ,MODE" ("pemwum")

2 HKHonka ,ON/OFF* ("BrA/BbIKN")

3 PyyKa perynstopa An1a HacTpoeK pa3mepa o6xuma

4 OTBepcTvie ANA pblyara NPUHYAUTENbHOTO Pa3MbiKaHUs

5 MecTo BBOAA

6 Ynop

7 PerynaTtop nonomeHus

8 DUKCUPYIOLLMI BUHT

9 OtcekK anis 6aTapenkm

1

BratouyeHue

* Hamatb kHonky ,ON/OFF* (2).
Ha ancnnee nossuTCA MHAMKATOP pa3mepa Kanmbpa-npo6-
KW.
3TOT UHAMKATOP MOMXHO HACTPOUTL HA MUIMMETPbI, AHOVMbI
nnu MIL 22520/7-01, HapasWB NpuaaraemMbiM KaMGpoM-nNpo6G-
KO Ha yrny6neHHyo KHorKy ,MODE® (1).

2 TpoBepKa ONOPHOW TOYKMU Kaelen

NPEAYNPEXAEHUE: Cnegutb 3a npaBuibHOM Ka-
@ JIMBPOBKOM KAeLLer, MHa4e BO3MOMHbI HEBEPHbIE 06-
HUMBI.
* CiaTb KNeLu A0 yropa U AepHaTh UX CHaTbIMU.
* Pyukoii perynaTopa (3) HacTpouTb Ha gucnnee 1,00 MM.
¢ BcTaBuTb KaIMGP-NPOGKY B MecTo BBOAA (5).
Kannbp-npo6Ka fo/mKeH CBOGOAHO ABUraTbCA 63 3a3opa.
MHaye HyHO OTKa/IMGPOBaTh K/IELM CHOBA.

3 HacTtpoiika paamepa o6Huma
* CuuTaTb HACTPOWKY pasmepa 061Ma 1 MO3ULMIO PETYNATO-
pa nonomenus 3 Tabnuupi [2] + [3].
Ta6numua [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Ta6nuua (3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A OGXWMHOM KOHTaKT
B CedeHvie NpoBOAHMKA
C HacTpoiika paamepa o6xvma
D Mosuuma perynatopa NnoNoXeHna
Ocnabutb GUKCHUPYIOLLMIA BUHT (8) NnpunaraembiM Top-
E] LIOBbIM LIECTUIPAHHBIM KJII0HOM.
 ToBopaunBaThb PyyKy pery/fTopa, noKka Ha Aucriee He nos-
BUTCA COOTBETCTBYIOLMIA pa3mep OGH1Ma.
* Y106kl 3apMKCMpOBaTL pasMep 0GKMMA, CNeAyeT 3aTAHY T
DUKCUPYIOLLWIA BUHT.

¢ BbITAHYTb PerynaTop nonoxeHus (7) U3 nasa v NoBepHyTb
€ro B }Henaemyr nosuymio.

4 O06GHUM

NPEAYNPEXAEHUE: O61M HENPUroaHbIX MaTepu-
anoB (HanpuMep, Kanuépa-NPoGKU UK cTanm
> 35 HRC) MOXET NPMBECTU K NMOBPEHAEHUIO KNELLEen.
BcTaBUTb NOArOTOBNEHHbIM MPOBOAHUK C OGHUMHBIM KOH-
TaKTOM /10 yropa B MecTO BBOAA.
CuMMaTb KeLLM, NoKa OHX CHOBA He Pa3BIoKMpYLOTCA Npe-
[LOXpaHUTEIeM CMYCKOBOI KHOMKM.
M3Beyb 063KaTbl KOHTAKT.
Ecnv Knewwy He OTKPbIBAKOTCA, Pa3MbIKAIOLLLY0 6/IOKMPOBKY
MOMHO pa36/IoKMpPOBaTh Yepes OTBEPCTUE 1A pblyara npu-
HYAWUTENBHOrO pasMblKanua (4).
NPEAYNPEXAEHUE: MNocne cHATUA pa3mblKatoLyein
6/10KMPOBKN HEOOXOANMO BPYUHYIO YAATUTH OGHMM-
HOW KOHTAaKT, TaK KaK OH Gbl1 HeJ0CTAaTO4HO OGMaT.

5 3ameHa 6arapeitkn

Batapeitka Tuna CR 2025 cnywuT oK. 1 roga.

* OTKpbITb OTCEK AnA 6aTapeikn (9) u M3B/eYb 6aTapenxy.

* YTUM3MpoBaTh CTapyto 6aTaperiKy cornacHo MECTHbIM
npegnucaHuam.

* [lo ynopa noBepHyTb py4Ky perynatopa (3) B HanpasieHUn
»MUHyC" A0 HUMHHE OMOPHOW TOYKM.

* 3aTem BCTaBUTb HOBYIO GaTapenKy.
Ha gucnnee nosutes ,,CAL".

M3-3a 3ameHbl 6aTapeiki NpexHWe HaCTPOMKM He COXpaHu-

JNCb.

* Heo6Xx0AMMO 3aHOBO OTKaIMBPOBATL KAELLM.

Dijital gostergeli dért mandrenli sikma pensesi

Penseler yalnizca 0,08 mm? ile 2,5 mm? arasi iletken kesiti ara-

liginda doniik kontaklarin sikilmasi amaciyla tasarlanmistir.

Radyo girigimi
NOT: Bu cihaz endiistriyel alanlar igin gegerli olan EMU
direktiflerine uygundur (EMU sinif A). Bu cihaz konut
alanlarinda kullanildiginda telsiz girisimlerine sebep ola-
bilir.

Calisma elemanlar

1 "MODE" digmesi

2 "ON/OFF" diigmesi

3 Sikmaayari igin ayar garki

4 Acil birakma kolu i¢in delik

5 Takma noktasi

6 Limit stop

7 Yer belirleyici

8 Tutucuvida

9 Piltagiyici

1 Devreye alinmasi

* "ON/OFF" digmesine basin (2).

Ekranda silindirik gdsterge belirteci gérintulenir.

Ekrani milimetre, in¢ veya MIL 22520/7-01 ile yeniden baslat-

mak igin, saglanan i¢ silindirik géstergedeki gémme "MODE"

diigmesine basin (1).

2 Pensenin referans noktasinin kontrol edilmesi
NOT: Pensenin dogru sekilde kalibre edildiginden emin

@ olun, aksi halde sikma islemlerinde hatalar olusabilir.

¢ Penseyi mimkin olan son noktaya kadar kapatin ve kapal
sekilde tutun.

* Ayar carkiile (3), ekrandaki belirteci 1,00 mm degerine ayar-
layin.

« ic silindirik gostergeyi takma noktasina yerlestirin (5).

ic silindirik géstergenin herhangi bir oynama payi olmadan ha-

reket edebilmesi gerekir. Aksi halde pensenin kalibre edilmesi

gerekir.

3 Sikma ayarinin ayarlanmasi
Bunun igin yer belirleyicinin sikma ayarina ve konumuna bas-
vurun, bkz. Tablo [2] + [3].
Tablo CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tablo [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Krimp kontak
iletken kesiti
Sikma ayari
Yer belirleyici konumu

oow

Ayar vidasini (8) saglanan Alyan anahtari ile gevsetin.
o carkini ekranda istenen sikma ayari gosterilene kadar
dondurin.
* Ardindan sikma ayarinin sabit hale gelmesi icin ayar vidasini
sikilayin.
* Yer belirleyiciyi (7) kanaldan disar ¢ekin ve istenen konuma
dogru gevirin.
4 Sikma
NOT: Uygun olmayan malzemelerin sikilmasi (érn. ic si-
(D lindirik gosterge veya celik > 35 HRC) pensede hasara
sebep olabilir.
Hazirlanan kabloyu sikma pensesi ile takma noktasinin igine,
son noktaya kadar oturtun.
Penseyi, birakma kilidi penseyi tekrar birakana kadar kapatin.
Sikilmig kontagi disan gikarin.
Eger pense acilamiyorsa; birakma kilidinin acil birakma kolu
ile serbest birakilmasi mimkuindur (4).
NOT: Sikma yeterli derecede gergeklesmedigi igin, bi-
@ rakma kilidinin mantiel olarak gegersiz kilinmasindan
sonra krimp kontagi atin.

5 Pilin degistirilmesi

CR 2025 tipi pil yaklasik 1 yil kadar islev gosterir.

Pil tagiyiciyr yukariya kaldirin (9) ve pili gikarin.

Eski pilin yerel talimatlara uygun olarak bertaraf edilmesi ge-
rekir.

Ayar carkini (3) "eksi" yoniinde sonuna kadar, en disuk refe-
rans noktasina ulasilana kadar gevirin.

Yeni pili takin.

Ekranda "CAL" yazisi goruntulenir.

Pilin degistirilmesi sonucunda mevcut tiim dosyalar silinir.

* Penseyi tekrar kalibre edin.

Alicate de crimpagem de quatro mandris com vi-

sor digital

Este alicate é adequado exclusivamente para a crimpagem de

contatos de crimpagem torneados de cabos com uma bitola de

0,08 mm? até 2,5 mm?.

Radiointerferéncias

@ IMPORTANTE: O dispositivo cumpre as diretivas de
protegao contra interferéncias eletromagnéticas (CEM)
no setor industrial (prote¢éo classe A). No caso de utili-
zagéo no setor imobiliario, interferéncias podem ser oca-
sionadas.

Elementos de operagéo

1 Botao "MODE"

2 Botdo “ON/OFF”

3 Roda de ajuste para regulagem da medida de crimpagem

4 Abertura para alavanca de desbloqueio de emergéncia

5 Ponto de insercdo

6 Batente

7 Localizador

8 Parafuso de fixacdo

9 Suporte da bateria

1 Ligar

* Pressionar o botdo “ON/OFF” (2).

O visor exibe a medida do pino calibrador.
E possivel mudar a indicagéo para milimetro, polegada ou

MIL 22520/7-01 pressionando com o pino calibrador fornecido o
botao “MODE” embutido (1).

2 Controlar o ponto de referéncia do alicate
IMPORTANTE: Observar a calibragem correta do alica-

@ te, pois do contrario podem ocorrer crimpagens defeitu-
osas.

* Apertar o alicate completamente e manté-lo fechado.

* Com aroda de ajuste, regular (3) no visor 1,00 mm.

* Inserir o pino calibrador no ponto de insergéo (5).

O pino calibrador deve mover-se sem folga. Do contrario, deve-

se calibrar novamente o alicate.

3 Medida de crimpagem a ser regulada
* Verificar aregulagem de medida de crimpagem e a posi¢éo do
localizador na tabela [2] + [3].
Tabela [2] = CRIMPFOX-TC MP, 1212510
Tabela [3] = CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620
A Contato para crimpagem
B Bitola do cabo
C Regulagem de medida de crimpagem
D Posigao do localizador
Soltar o parafuso de fixagdo (8) com a chave sextavada
fornecida.
Girar a roda de ajuste, até que o visor indique a medida de
crimpagem adequada.
Para salvar a medida de crimpagem, apertar o parafuso de fi-
xagao.
Retirar o localizador (7) da ranhura e gira-lo até a posicao de-
sejada.

4 Crimpagem
IMPORTANTE: A crimpagem de materiais inadequados
(p. ex. do pino calibrador ou de ago > 35 HRC) pode da-
nificar o alicate.
Inserir completamente o contato de crimpagem do cabo pre-
parado no ponto de insergéo.
Apertar o alicate até o destravamento da trava de seguranca.
Retirar o contato crimpado.
Caso nao seja possivel abrir o alicate, pode-se destravar a tra-
va de seguranga por meio da abertura da alavanca de desblo-
queio de emergéncia (4).
IMPORTANTE: Apos desfazer manualmente a trava de
@ seguranga, o contato crimpado deve ser descartado,
pois 0 mesmo nao foi suficientemente crimpado.

5 Substituicao da bateria

A bateria do tipo CR 2025 possui uma durabilidade de aprox.
1ano.

Abrir o suporte da bateria (9) puxando-o para cima e retirar a
bateria.

Eliminar a bateria usada de acordo com os regulamentos lo-
cais.

Girar completamente a roda de ajuste (3) em dire¢éo do “me-
nos”, até o ponto de referéncia mais baixo.

Inserir entdo a nova bateria.

No visor aparece “CAL".

Ao substituir a bateria, os ajustes existentes sdo apagados.
 Calibrar o alicate novamente.
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CRIMPFOX-TC MP, 1212510
A B[mm? | B[AWG] | C[mm] | D
0,14 26 0,50
CC0,6TS-0,34M AU 1423643 [ 0,25 24 055 |5
0,34 2 0,60
CC0,8TS-0,34M AU 1319949 8';;" 22 8’:‘5’ y
CC1,0TS-0,34M AU 1064040 —v=2 — o5
CC0,8TS-0,34F AU 1319950 g’;g gi g’gg ,
CC1,0TS-0,34F AU 1064041 —g'= = 550
0,34 22 0,53
0,50 20 0,60
CC1,0TS-1,00M AU PU100 1423645 —;>2 -~ G2 1
1,00 0.83
0,34 2 0,53
0,50 20 0,60
CC1,0TS-1,00F AU PU100 1423646 —;'>2 = o707
1,00 0,83
0,08 0,40
0,14 0,45
CC-0,8-ST-0,34-MS AU 1452072 |—g'o2 ta— 1
0,34 0,60
0,08 0,40
0,14 0,45
CC-1,0-ST-0,34-MS AU 1452356 | 0,25 050 | 1
0.34 0,60
2 0,70
28 0,65
CUC-DSC-C1BAU-S/DSC28 1418784 26 070 |8
24 0,75
28 0,65
CUC-DSC-J1BAU-S/DSC28 1418787 26 070 |7
24 0,75
24 0,70
CUC-DSC-C1BAU-S/DSC24 1418786 2 075 | 8
20 0,80
24 0,70
CUC-DSC-J1BAU-S/DSC24 1418788 2 075 | 7
20 0,80
CUC-DSC-C1BAU-S/DSC22 1418789 2 060 |5
CUC-DSC-J1BAU-S/DSC22 1418790 2 060 |9
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6 Kalibracja szczypiec

Ustawié¢ rozmiar sprawdzianu trzpieniowego wigkszy niz
1,00 mm pokrettem na wyswietlaczu.

Zamknaé szczypce do oporu i nie otwierac.

Ustawi¢ pokrettem punkt wprowadzania tak, aby dostarczony
sprawdzian trzpieniowy mogt przesuwac sig bez luzu.
Wyja¢ sprawdzian trzpieniowy.

Otworzy¢ szczypce.

Przytrzyma¢ wcisniety przycisk ,ON/OFF”.

Nacisna¢ dodatkowo przycisk ,MODE” sprawdzianem trzpie-
niowym i przytrzymac przez 5 s.

Zwolni¢ przycisk ,MODE".

Nastepnie zwolni¢ przycisk ,ON/OFF”.

Wyswietlacz przeskoczy na 1,00 mm.

7 Komunikaty o btedach

E1 Po wymianie baterii: przed wiozeniem baterii obréci¢
pokretto wybierajac ostatnig dolng wartos$¢ nastawy. Na-
stepnie skalibrowac szczypce.

E1 Pook.50000 ... 200000 cykli: E1 bedzie pojawiac sig na
wys$wietlaczu na przemian z rozmiarem zacisku i bedzie
wskazywac na osiggniecie granicy zuzycia. Jesli E1 nie
zniknie po kilkakrotnej kalibraciji, to nalezy zamkngé
szczypce i odestaé do naprawy.

E2 Luz migdzy znacznikiem a sprawdzianem trzpieniowym
jest za duzy. Powtérzy¢ kalibracje.

8 Kontrola stanu narzedzia

* Nacisna¢ przycisk ,MODE” sprawdzianem trzpieniowym i
przytrzymaé przez 10 s.

* Zwolni¢ przycisk ,MODE”".

* Zanotowac kolejno jedenascie cyfr.

Numer seryjny (8-cyfrowy) A B Cc

A Pozostata zywotnosé w %
B  Ostatnia dolna warto$¢ nastawy (punkt referencyjny)
C Liczba dotychczas przeprowadzonych kalibracji

9 Pielegnacja

* Regularnie usuwaé pozostatosci z punktu wprowadzania i
elementu ustalajgcego.

* Chroni¢ szczypce przed zanieczyszczeniem.

» Nasmarowac¢ przeguby lekkim olejem maszynowym.

Naprawy przez uzytkownika nie sg dozwolone.

6 Hanu6poBKa Knelei

* Pyu4KOI1 perynatopa HacTPOWUTb Ha AuCrIee pasmep Kaau-

6pa-npobkv 6onee 1,00 Mm.

Carb K/IeLLm [0 yropa 1 fepaTh UX CHAaTbIMU.

* PyuyKoit perynsatopa TaK OTperympoBaTtb MECTO BBOAA, HTO-

6bl NpUnaraemblii KAIMGP-NPo6Ka Mor CBOGOAHO ABUraTbCA

6e3 3a3opa.

M3Bneyb Kanmbp-npobKy.

* OTKpbITb KNewWwu.

* [eparb kHonKy ,ON/OFF“ HamaTol.

¢ [loNONHUTENbHO HaAABUTb KAIMGPOM-NPOGKOW KHOMKY
,MODE" B TeueHure 5 c.

¢ OTtnycTuTb KHoMKy ,MODE".

* 3artem oTnycTUTb KHOMKyY ,,ON/OFF*.

[Avcnneit nepekntoyaeTcs Ha 1,00 MM.

7 CoobueHunsa 06 ownbKax

E1 TMocne 3ameHbl 6aTapeitku: Nepep ycTaHOBKOM
6aTapeiikun pyyKy peryiatopa noBepHyTb Ha Camyto
HUIKHIOI HACTPOWKy. 3aTeM OTKa/IMGpoBaTh KeLy.

E1 Mocne npu6na. 50000 ... 200000 umKnoB: E1 n
pasmep 06¥KMa nornepeMeHHoO NoABAIOTCA Ha
aucnnee, YTobbl yKasaTh Ha [OCTUKEHUE NPpefesbHO
ponyctumoro nsHoca. Ecan E1 nocne mHorokparHon
Ka/IMGPOBKM OCcTaeTcA 683 M3MEHEeHUI, 3TO yKasbiBaeT
Ha U3HOC KAelleit. B aTom ciyyae Knewwm HymHO
OTNPaBWUTb B PEMOHT.

E2 3asop memay nyaHCOHOM U KaiMBpOM-NpPoBHO
CNMLIKOM 60/1bLLUOM. [TOBTOPUTHL KANMBPOBKY.

8 T[lpoBepuUTb COCTOAHUE MHCTPYMEHTa

¢ Hamumatb Kaimbpom-npo6Koi KHonKy ,MODE" B TeueHue
10c.

¢ OTnycTuTL KHOMKY ,MODE*.

* 3anucarb no NopsaAKy oavHHaALaThb LMdp.

CepuiiHblii HOMep (8-3HauHbIi) A B C
N N N S I I [ T 1

A OcTaToY4HbIM CPOK CNYyHK6bI B %
B Camas HUKHAA HacTpoiKa (onopHas TouKa)
(o] KonunyecTBo BbINOMHEHHBIX A0 cux nop KaJ'IM6POBOK

9 CopepaHue B MICNPaBHOCTHU

* PerynapHo yaanaTtb 0TX0AbI NEpes MECTOM BBOAA U peryns-
TOPOM MNOJIOKEHUA.

¢ 3awmiLaTb 06UMHbIE KL OT 3arpA3HeHU.

¢ CmasblBaTtb LWAPHUPbI IErKUM MalUMHHBIM Mac/10M.

Monb3oBaTento 3anpewjaetca nponM3BoAUTb PEMOHTHbIE pa6o-

Thbl.

6 Pensenin kalibre edilmesi

¢ Ayar carki ile, ekrandaki belirteci 1,00 mm'den daha biyik
bir silindir gésterge boyutuna ayarlayin.

Penseyi miimkiin olan son noktaya kadar kapatin ve kapall
sekilde tutun.

* Takma noktasini ayar carki ile, saglanan i silindirik gosterge
yerinden oynamayacak duruma gelene kadar kapatin.

i¢ silindirik gdstergeyi gikarin.

* Penseyi agin.

"ON/OFF" digmesine basin ve basili olarak tutun.

Ayni esnada, "MODE" diigmesine 5 saniye boyunca basili tut-
mak igin i¢ silindirik gdstergeyi kullanin.

"MODE" diigmesini birakin.

Sonrasinda, "ON/OFF" digmesini birakin.

Ekran 1,00 mm degerine atlama yapar.

7 Hata mesaijlari

E1 Pilin degistiriimesi sonrasinda: Ayar ¢arkini yeni pili
takmadan énce en diisiik seviyeye ayarlayin.
Sonrasinda, penseyi kalibre edin.

E1 Yaklasik 50000 ... 200000 dongii sonrasinda: E1
ekranda ara sira sikkma ayari ile birlikte gérunttleniyor ve
asinma limitine ulasildigini bildiriyor. Defaten kalibrasyon
yapilmasina ragmen ekranda hala E1 gdsterilmeye
devam ediyorsa, penseler asinmis durumdadir ve bakim
icin servise génderilmelidir.

E2 Delgiileig silindirik gbsterge arasinda asirn oynama payi
var. Bu durumda tekrar kalibrasyon gergeklestirin.

8 Alet durumunun kontrol edilmesi

* "MODE" digmesine 10 saniye boyunca basili tutmak icin i¢
silindirik géstergeyi kullanin.

* "MODE" digmesini birakin.

¢ Saglanan sekansta gorintiilenen onbir rakami not edin.

Seri numarasi (8 basamak) A B C

A Kalan igletme émri, % olarak
B  Enduslk ayar (referans noktasi)
C  Gergeklestirilen kalibrasyon iglemi sayisi

9 Bakim

« Duzenliolarak takma noktasindan ve yer belirleyiciden sikma
artiklarini temizleyin.

* Sikma pensesini kirlenmeye karsi koruyun.

* Menteseleri bir hafif makine yagi ile yaglayin.

Kullanici tarafindan yapilacak onarimlara izin veriimez.

6 Calibragem do alicate

* Com aroda de ajuste, regular no visor uma medida para o pino
calibrador maior do que 1,00 mm.

» Apertar o alicate completamente e manté-lo fechado.

Com a roda de ajuste, ajustar o ponto de inser¢cdo, de modo

que o pino calibrador fornecido possa mover-se sem folga.

Retirar o pino calibrador.

Abrir o alicate.

Manter o botao “ON/OFF” pressionado.

Ao mesmo tempo, com o pino calibrador, pressionar o botéo

“MODE” por 5 s.

Soltar o botdo “MODE”.

* Em seguida, soltar o botdo “ON/OFF”.

O visor comuta para 1,0 mm.

7 Mensagens de erro

E1 Apés substituir a bateria: antes de introduzir a bateria,
girar a roda de ajuste até a posigao de ajuste mais baixa.
Ent&o, calibrar o alicate.

E1 Apés aprox. 50000 ... 200000 ciclos: E1 e a medida de
crimpagem aparecem alternadamente no visor, avisando
que o limite de desgaste foi alcangado. Se E1 persistir apés
muitas calibragens, o alicate esta desgastado e deve ser
enviado para reparagao.

E2 A folga entre puncéo e pino calibrador é grande demais.
Repetir a calibragem.

8 Controlar o estado da ferramenta

* Com o pino calibrador, pressionar o botdo “MODE” por 10 s.
* Soltar o botdo “MODE”.
* Anotar os onze algarismos na sequéncia.

Numero de série (de 8 digitos) A B C

CRIMPFOX-TC MP-1, 1212620

A Vida util restante em %
B  Posigdo de ajuste mais baixa (ponto de referéncia)
C  Numero de calibragens executadas até agora

9 Manutencgao

* Remova regularmente os residuos do ponto de inser¢do e do
localizador.

* Proteja o alicate de crimpagem da sujeira.

* Lubrificar as articulagées com ¢leo leve para maquina.

Né&o sao permitidos reparos pelo usuario.

A B [mm?] C [mm] D
0,14 0,60
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-6AP2000 1605554 0.50 0.78 1
0,75 0,90
1,00 1,00
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-6AS2000 1605557 0,50 0,78 3
0,75 0,90
1,00 1,00
0,08 0,55
SF-6CP2000 1605559 0,14 0,60 1
0,25 0,65
0,08 0,55
SF-6CS2000 1605562 0,14 0,60 3
0,25 0,65
0,14 0,70
0,25 0,75
SF-10KP004 1607355 0.35 0.80 1
0,50 0,88
0,14 0,70
0,25 0,75
SF-10KS004 1607356 0.35 0.80 3
0,50 0,88
0,14 0,60
0,25 0,65
0,35 0,70
SF-10KS010 1605481 0.50 0.78 3
0,75 0,90
1,00 1,00
0,75 0,95
SF-7PP2000 1605634 1.00 1.05 2
1,00 1,20
SF-7QP2000 1605639 1,50 1,35 2
2,50 1,60
0,14 0,70
SF-7RP2000 1605646 0.5 075 2
0,75 1,05
SF-20KP004 1607376 1,00 1,15 2
1,50 1,30
0,35 0,80
0,50 0,88
ST-20KP010 1607655 0.75 1.00 5
1,00 1,10
0,25 0,75
0,35 0,80
ST-20KS010 1607657 0,50 0,88 4
0,75 1,00
1,00 1,10
1,50 1,40
ST-20KP020 1607656 2.50 1.65 5
1,50 1,40
ST-20KS020 1607658 2.50 1.65 4
0,08 0,50
ST-06KP010 1607577 0,14 0,55 6
0,25 0,60
0,08 0,50
ST-06KS010 1607580 0,14 0,55 7
0,25 0,60
0,14 0,55
ST-06KP020 1607578 0,25 0,60 6
0,35 0,65
0,14 0,55
ST-06KS020 1607581 0,25 0,60 7
0,35 0,65
0,35 0,65
ST-06KP030 1607579 0.50 073 6
0,35 0,65
ST-06KS030 1607582 0.50 073 7
0,50 0,80
0,75 0,88 1
SF-6DP2000 1607406 1.00 1.00
1,50 1,20 2
0,50 0,80
0,75 0,88 3
SF-6FS2000 1605566 1.00 1.00
1,50 1,20 8
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