REGULATING VALVES S 400, S 1500, S 2500 AND

JETCONTROL 600 FOR HIGH OPERATING VALVES EN
GAUGE PRESSURE

DRUCKMINDERED S 400, S 1500, S 2500 UND DE
JETCONTROL 600 FOR HOHEN ARBEITSUBERDRUCK

DETENDEUR HAUTE PRESSION JETCONTROL 600 FR
REDUKCNI VENTILY S 400, S 1500, S 2500 A

JETCONTROL 600 PRO VYSOKE PRACOVNi PRETLAKY cz
REDUKCNE VENTILY S 400, S 1500, S 2500 A

JETCONTROL 600 PRE VYSOKE PRACOVNE PRETLAKY SK

OPERATING INSTRUCTIONS
BEDIENUNGSANLEITUNG
NOTICE D'INSTRUCTIONS
NAVOD PRO OBSLUHU
NAVOD PRO OBSLUHU
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Max. inlet Max.outlet Outlet

T Bt ||
S 400 Inert gas W30x2 NEVOC | 300 0-400 28 0-60
S 1500 Inert gas W30x2 NEVOC | 300 0-400 103 0-160
S 2500 Inert gas W30x2 NEVOC | 300 0-400 172 0-400
JC 600 Oxygen W21,8x1/14 230 0-315 200 0-315
JC 600 Nitrogen W24,32x1/14 200 0-315 200 0-315
JC 600 Hydrogen | W21,8x1/14 LH 200 0-315 200 0-315
JC 600 Air G5/8 300 0-400 200 0-315
JC 600 Oxygen W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 Air W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 Inert gas W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315

1. INLET MANOMETER 4. RELIEF VALVE
2. OUTLET MANOMETER 5. INLET CONNECTION
3. ADJUSTING CONTROL KNOB 6. OUTLET CONNECTION
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o REDUCING VALVE SPECIFICATION

S 400, S 1500, S 2500, JETCONTROL 600 are a single stage regulators
suitable for pressure reduction of technical gases at high operating
pressure up to 200 bar, resp. 300 bar. They are provided with inlet and
outlet manometer, adjusting control knob (for adjusting required operating
pressure), inlet and outlet connection and types S 400, S 1500 by safety
valve. The inlet connection complies with national regulators of the
country where the regulators valves is used.

All pressure regulators are designed for 200 bar, resp. 300 inlet pressure
and every regulator is carefully assembled and tested by skilled personnel.

@ PROCEDURE

Installation and operation

1. Ensure that the appropriate regulator is selected for the type of gas and
maximum outlet pressure of the cylinder to be used.

A DO NOT USE A REGULATOR IN A GAS SERVICE FOR WHICH IT IS

NOT DESIGNED.

2. Gas cylinder must be in an upright position and secured.

3. Check that the cylinder is clean and free from oil or grease. Open the
cylinder valve briefly to clean out any residual dirt or obstruction. Stand
clear of the outlet and wear eye protection for this operation.

4. Check cylinder valve threads and if there is any evidence of damage -
do not use - return the damaged cylinder to the supplier.

Inspect the regulator to ensure that it i s clean and free of damage.

Connect the regulator to the cylinder and tighten in accessories with

type of the connection by hand or by spanner nuts for hand tighten is

necessary tighten only by hand (the use of a spanner will over tighten

and damage the threads).

7. Connect downstream equipment to regulator outlet in readiness for op-
eration to be undertaken.

8. Unscrew regulator pressure adjusting control knob i. e. to zero pressure
(turn anticlockwise).

9. Open cylinder valve slowly to avoid a pressure gauge which could dam-
age the regulator.

10. Open downstream valves to flow position and adjust regulator to re-
quired pressure by the pressure adjusting control knob.

11. The regulator is now ready to supply gas to the downstream equip-
ment.

Closing down procedure

1. Follow recommendations from the manufacturer of downstream equip-

o o
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ment.
2. Close cylinder valve. EN
3. Open all downstream valves to release pressure in system.
4. Unscrew pressure adjusting control knob to close regulator valve.
5. Close all downstream valves.

]
Important - outlet connection

The outlet of this regulator i s a “PARKER CP1 SINGLE FERRULE TUBE
FITTING” suitable for 6,3 mm 0/D tube only. Another outlet could be re-
frigerant W 11 x 1 ,25. The outlet on the standard industrial S 400 is G
3/8 male cone.

Use only tube suitable for gas and pressure service. {200 or 300 bar) The

300 bar tube i s necessary to use for regulators with the in let pressure

300 bar and without relief valve. {i. c. S2500 and JC 600- 300 bar).

Use only nut and ferrule supplied to secure tube into regulator outlet.

Assembly instruction

1. Ensure olive and nut are correctly assembled on the regulators outlet
nipple.

2. Ensure tube end is cut clean and square.

3. Insert the tube until it bottoms in the fitting body.

4. Tighten the nut finger tight.

5. Further tighten the nut to 1.1/4 turns using suitable spanner.

6. Pressurise assembly and leak test.

QWARRANTY

The product warranty period is 24 months from the date of sale.
The customer has to bring a proof of purchase.

oSERVICE, REPAIRS

Repairs within and after finishing warranty period are provided by:
GCE, s.r. 0., 583 81 Chotébor.

Distribution :
GCE, s.r. 0.
583 81 CHOTEBOR
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Max Eingangs- Max Abgangs-
q a y Druck- P Druck-
Ventil Engangs- Eingangs- anzeige Arbeits- anzeige
art anschluss Uberdruck Bere\gh Uberdruck Bereigh
bar bar
bar bar
S 400 Inertgas W30x2 NEVOC | 300 0-400 28 0-60
S 1500 | Inertgas W30x2 NEVOC | 300 0-400 103 0-160
S§2500 | Inertgas W30x2 NEVOC | 300 0-400 172 0-400
JC 600 | Sauerstoff | W21,8x1/14 230 0-315 200 0-315
JC 600 | Stickstoff W24,32x1/14 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Wasserstoff | W21,8x1/14 LH | 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Luft G5/8 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Sauerstoff | W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Luft W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Inertgas W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315

1. EINGANGSDRUCKANZEIGE
2. ABGANGSDRUCKANZEIGE

3. REGELSCHRAUBE
4. SICHERUNG

5. EINGANGSVERSCHRAUBUNG
6. ABGANGSSTUTZEN
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‘DBESCHRHBUNGDESDRUCKMWDERERS

S 400, S 1500, S 2500, JETCONTROL 600 sind einstufige Druckminderer
zum Regeln von technischen Gasen auf einen Arbeitsdruck von 200 bar,
bzw. 300 bar. Sie sind mitje einer Eingangs- und Abgangsdruckanzeige,
einer Regelschraube zum Einstellen des gewunschten Arbeitsuberdrucks,
je einem Zuleitungs- und Ableitungsanschluss und die Bauarten S 400 und
S 1 500 mit einer Sicherung ausgestattet. Der Zuleitungsanschluss wird
im Einklang mit den nationalen Normen des Einsatzlandes ausgefUhrt.
Alle genannten Druckminderer sind fur den Zuleitungsdruck von 200
bar, bzw. 300 bar bestimmt. Jeder Druckminderer wird sorgfaltig
zusammenmontiert und von qualifizierten Mitarbeitern uberpruft.

PROCEDURE

Instrallation und Bedienung

1. Prufen Sie bitte, ob der angeschlossene Druckmindererl, der Gasart
und dem Maximaldruck am Flaschenventil entsprechen.

A DO NOT USE A REGULATOR IN A GAS SERVICE FOR WHICH IT IS
NOT DESIGNED.

2. Die Druckflaschen sind senkrecht aufzustellen und gegen Umkippen
zu sichern.

3. Stellen Sie sicher, dass das Flaschenventil sauber und 61- und fettfrei
ist. Offnen Sie kurz das Flaschenventil, wodurch etwaige Unreinig-
keiten entfernt werden. Bei diesem Schritt stehen Sie niemals vor dem
Ventilaustritt und setzen Sie eine Schutzbrille an.

4. Prufen Sie das Ausrittsgewinde der Druckflasche. Bei eventuellen Be-
schadigungen, setzen Sie diese Druckflasche nicht ein und schicken
Sie sie an lhren Lieferanten zuruck.

5. Prufen Sie, ob der Druckminderer sauber und unbeschadigt ist.

6. SchflieBen Sie den Druckminderer an die Druckflasche an und zie-
hen Sie ihn je nach Anschlussbauart mit einem Schlussel oder mit der
Hand fest. Die Mutter Handanschlusses ist ausschlieBiich von Hand
festzuziehen (bei Schlusseleinsatz wird das Gewinde ubermaBig
beansprucht und dadurch beschadigt).

7. Am Druckmindereraustritt i st weiteres Zubehor anzuschlieBen, wo-
durch gesamte Gerat betriebsbereit ist.

8. Lockern Sie die Regelschraube des Druckminderers, d. h. stellen Sie
den Nulldruck ein (im Urzeigersinn drehen).

9. Offnen Sie langsam das Druckflaschenventil, um einen DruckstoR zu
vermieden, welcher den Druckminderer beschadigen konnte.

10. Offnen Sie weitere Ventile hinter dem Druckminderer und stellen Sie
mit der Regelschraube den gewunschten Druck ein.
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11. Auf diese Art und Weise ist der Druckminderer betriebsbereit einges-
tellt.

AuBerbetriebnahme

1. Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers der an den Druckmind-
erer angeschlossenen Anlage.

2. SchlieBen Sie das Druckflaschenvetil.

3. Offnen Sie alle hinter dem Druckminderungsventil angeschlossenen
Ventile, wodurch das Anlagendruck abgelassen wird.

4. Lockern Sie die Regelschraube des Druckminderers.
5. SchlieBen Sie bitte alle Ventile hinter dem Druckminderer.

T
W
Wichtiger Hinweis - Austrittanschluss
Den Ausgang des Druckminderers ist mit der Originalverschraubung
“CP1” der firma PARKER ausgestattet, die nur tur Rohre mit einem Innen-
durchmesser von 6,3 mm eingesetzt werden kann, oder W 11 x 1,25. Den
Ausgang tur S400 i st G 3/8.

Setzen Sie nur Rohre ein, die tur die bestimmte Gasart und DrOcke bis

200 bar, bzw. 300 bar zugelassen sind. Oas Rohr tur 300 bar i st bei

Ventilen mit dem Zuleitungsdruck von 300 bar einzusetzen, welche mit

keinem Sicherheitsventil (d. h. S 2500 und JC 600- 300 bar) ausgestattet

sind.

Fir die Montage des Rohres an der Abgangsseite sind die im Anschluss

beinhaltete Mutter und der Dichtungsring, die zum Umfang des Austrit-

tanschlusses gehoren, einzusetzen.

Montageanweisungen

1. Prufen Sie, ob am Austritt des Druckminderers der Dichtungsring und
die Mutter richtig montiert sind.

. Prifen Sie, ob das Rohrende sauber und senkrecht abgeschnitten ist.

. Setzen Sie das Rohr in den Zuleitungsanschluss bis zum Anschalg ein.

. Ziehen Sie die Muttervon Hand test.

. Mit geeignetem SchiOssel ziehen Sie die Mutter noch um 1,25 Um-
drehung nach.

6. Setzen Sie das Gerat unter Druck und fOhren Sie die Dichtheitspriifung
durch.

2
3
4
5
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€ GARANTIE

FOr das Produkt wird eine 24 Monatsgarantie ab Verkaufstag an den
Kunden geleistet. Im Reklamationsfall hat der Kunde den Kaufbeleg vor-

zulegen. DE

OKUNDENDIENNST, REPARATUREN

Die Garantie- und Nachgarantiereparaturen werden von der Firma:
GCE, s. r. 0., 583 81 Chotébofr.

Vertrieb:

GCEGmbH 18

In den StrauBwiesen 4
36039 Fulda
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Plage du

Pression Pression | Plage du
Raccord manom.
P amont aval manom.
d'entree amont
max. bar max. bar | aval bar
bar
S400 | Gazneutre | W30x2 NEVOC 300 0-400 28 0-60
S 1500 | Gazneutre | W30x2 NEVOC 300 0-400 103 0-160
FR S 2500 | Gazneutre | W30x2 NEVOC 300 0-400 172 0-400
JC 600 Oxygene W21,8x1/14 230 0-315 200 0-315
JC 600 Azote W24,32x1/14 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Hydrogéne | W21,8x1/14 LH 200 0-315 200 0-315
JC 600 Air G5/8 300 0-400 200 0-315
JC 600 Oxygéne | W30x2 NEVOC 300 0-400 200 0-315
JC 600 Air W30x2 NEVOC 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Gazneutre | W30x2 NEVOC 300 0-400 200 0-315

1. MANOMETRE AMONT 4. SOUPAPE DE SECURITE
2. MONEMETRE AVAL 5. QUEUE D’ENTREE
3. VIS DE DETENTE 6. SORTIE

10/24



@ SPECIFICATION DES DETENDEURS

Les modéles S 400, S 1500, S 2500 et JETCONTROL 600 sont des
régulateurs simple étage appropriés a la détente de gaz techniques pour
des pressions de fonctionnement élevées allant jus qu 200 bar ou 300 bar
suivant les modéles.

lls sont équipés de manométres amont et aval, d’'une vis de détente (pour
régler la pression de fonctionnement requise), de raccords d’entrée et
de sortie et, pour les types S 400, S 1500 et S 2500 d’une soupape de
sécurité. Le raccord d’entrée est conforme aux normes en vigueur dans
Je pays ou Je détendeur est utilisé.

Tous les régulateurs de pression sont congus pour 200 bar ou 300 bar
suivant les modéles et chaque régulateur est soigneusement assemblé
et testé par des personnes expérimentées.

@ PROCEDURE
Installation et mise en ceuvre
1 . Assurez-vous que le détendeur est correctement choisi selon le type

de gaz utilisé et suivant la pression de sortie maximale autorisée de
la bouteille.

A N’UTILISEZ PAS UN REGULATEUR AVEC UN GAZ POUR LEQUEL II
N’EST PAS CON<;U.

2. La bouteille de gaz doit &tre en position verticale et fixée.

3. Vérifiez que la bouteille est propre et exempte de traces d’huile ou
de graisse. Ouvrez le robinet de la bouteille brievement pour nettoyer
toute saleté résiduelle ou obstruction. Tenez-vous éloigné de la sortie
de gaz et portez des protections pour les yeux lors de cette opération.

4. Vérifiez les filetages du robinet de bouteille et s’il y a une quelconque
évidence de dommages, n’utilisez pas la bouteille. Renvoyez la bou-
teille endommageée au fournisseur.

5. Vérifiez le régulateur pour vous assurer qu'il est propre et exempt de
dommages.

6. Connectez le régulateur a la bouteille et vissez la queue d’entrée
du détendeur a la main ou avec une clé conformément au type de
connexion. Si le détendeur est a serrage manuel, il est nécessaire de
ne serrer qu’a la main (I ‘utilisation d’'une clé entrainera un serrage
excessif et endommagera les filetages).

7. Reliez I'’équipement aval a la sortie du régulateur pour que la mise en
ouvre commence.

8. Régler la pression du régulateur sur O en ajustant la vis de détente;
c’est-a-dire tournez en sens inverse des aiguilles dune montre.

9. Ouvrez le robinet de bouteille lentement pour éviter u ne sur-pression
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qui pourrait endommager le régulateur.

10. Régler les robinets en aval dans la position débit et ajustez le régula-
teur sur la pression requise en tournant la vis de détente.

11. Le régulateur est maintenant prét a approvisionner I'équipement aval
en gaz.

Fermeture

1. Suivez les recommandations du fabricant de I'équipement aval.

2. Fermez le robinet de bouteille.

3. Ouvrez tous les robinets en aval pour éliminer toute pression dans le
systeme.

4. Dévissez la vis de détente du régulateur.

5. Fermez tous les robinets en aval.

O

Important raccord de sortie

Le raccord de sortie de ce régulateur est un « PARKER CP1 raccord
double bague » pour tube 0 extérieur 6,3 mm. Utilisez seulement du tube
approprié pour le gaz et les pressions de service (200 ou 300 bars selon
le modelé). L'utilisation de tube pour 300 bars est nécessaire pour les
régulateurs a pression d’entrée 300 bars et sans soupape de sécurité (par
exemple pour 82500 et JC 600- 300 bar.

Utilisez seulement le raccord double bague fourni avec le détendeur pour
assembler le tube a la sortie du régulateur.

Instruction dassemblage

1. Assurez-vous que l'olive de sortie et I'écrou sont correctement assem-
blés sur I'olive de sortie du régulateur.

2. Assurez-vous que I'extrémité du tube est coupée proprement et droite.
3. Insérez le tube jusqu’a ce qu'’il touche le fond du corps du régulateur.
4. Serrez bien 'écrou.

5. Resserrez I'écrou de 1 tour% en utilisant la clé appropriée.

6. Mettez sous pression I'assemblage et faites un test de fuite.

12/24



€ GARANTIE

La période de garantie du produit est de 12 mois a compter de la date
de la vente. Le client doit apporter une preuve d’achat.

@ SERVICE, REPARATIONS

GCE France propase un service de réparations pendant et aprés la pé- FR
riode de garantie.

Distribution :

GCE, SAS

GCE CHARLEDAVE- 6, RUE DE GERIGNY- BP110

F- 58404 LA CHARITE SUR LOIRE Cedex (France)
Téléphone: 00.33.3.86 .69.46.00; Fax : 00.33.3.86 .70.09.15
http: //www.gcegroup.com
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Rozsah ¢ Rozsah
Max. vystup.

Max. vstup.

Tt | o | oot | M | e | e | st
bar bar
S 400 In. plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 28 0-60
S 1500 | In.plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 103 0-160
$2500 | In.plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 172 0-400
JC 600 | Kyslik W21,8x1/14 230 0-315 200 0-315
CZ JC 600 | Dusik W24,32x1/14 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Vodik W21,8x1/14LH | 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Vzduch G5/8 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Kyslik W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Vzduch W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Inertgas | W30x2NEVOC | 300 0-400 200 0-315

1. VSTUPNI MANOMETR 4, POJISTKA
2. VYSTUPNi MANOMETR 5. VSTUPNIi PRIPOJENI
3. REGULACNISROUB 6. VYSTUPNI PRIPOJENI
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@ PoPIS REDUKCNIHO VENTILU

S 400, S 1500, S 2500, JETCONTROL 600 jsou jednostupriové redukéni
ventily, které jsou ur€eny pro redukci pretlaku technickych plynl
na pracovni pretlaky az do 200 bar, resp. 300 bar. Jsou vybaveny
vstupnim a vystupnim manometrem, regulacnim Sroubem pro nastaveni
pozadovaného pracovniho pfetlaku, vstupnim a vystupnim pfipojenim a
typy S400, S1500 pojistkou. Vstupni pfipojeni je v souladu s narodnimi
normami zemé&, kde jsou redukéni ventily pouzivany.

V8echny uvedené redukéni ventily jsou ureny pro vstupni tlaky 200 bar,
resp. 300 bar. Kazdy redukéni ventil je peclivé smontovan a prezkousen
kvalifikovanymi pracovniky.

@rosTup
Instalace a obsluha

1. Zkontrolujte zda pfipojovany redukéni ventil odpovida druhu plynu a
maximalnimu tlaku na vystupu tlakové lahve.

/\ NEPRIPOJUJTE REDUKENI VENTILY, KTERE NEJSOU URGENY
PRO DANY PLYN.

2. Tlakové lahve musi byt ve svislé poloze a musi byt zajistény proti padu.

3. Zajistéte, aby byla tlakova lahev &ista a aby nebyla znecisténa tukem
nebo olejem. Kratce otevrete ventil tlakové lahve, ¢imz odstranite pfi-
padné necistoty z ventilu. Pfi této operaci nikdy nestujte pfimo pred
vystupem z ventilu a pouzijte bryle pro ochranu o¢i.

4. Zkontrolujte vystupni zavit ventilu tlakové lahve. Je-li jakymkoliv zpU-
sobem poskozen, tuto lahev nepouzivejte, a vratte ji zpét VaSemu do-
davateli.

5. Zkontrolujte, zda je redukeni ventil Cisty a nepoSkozeny.

6. PFipojte redukéni ventil na tlakovou lahev a dotéahnéte, podle typu pfi-
pojeni, kli¢em nebo rukou. Matice pro ruéni utahovani je nutno dotah-
nout pouze rukou (pfi pouziti klice dojde k nadmérnému utaZeni zavitu
a tim k jeho poskozeni.

7. K vystupu redukéniho ventilu pfipojte dal$i pfislusné zafizeni, ¢imz je
celé zafizeni pfipraveno k provozu.

8. Uvolnéte regulacni Sroub redukéniho ventilu, t. . nastavte jej na nulovy
tlak (ota€enim proti sméru hodinovych rucicek).

9. Pomalu otevrete ventil tlakové lahve, aby jste tim zamezili vzniku tlako-
vého razu, ktery by mohl poskodit redukéni ventil.

10. Otevrete dalSi ventily umisténé za redukénim ventilem a regulacnim
Sroubem redukéniho ventilu nastavte poZzadovany tlak.

11. Timto je redukéni ventil pfipraven k provozu.
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Ukonceni provozu

1. Postupujte podle pokynU vyrobce pro zatizeni, které je k redukénimu
ventilu pfipojeno.

2. Uzavrete ventil tlakové lahve.

3. Otevrete vSechny ventily umisténé za redukénim ventilem, ¢imz je vy-
pustén tlak ze zafizeni.

4. Uvolnéte regulacni Sroub redukéniho ventilu.

5. Uzavrete vSechny ventily umisténé za redukénim ventilem.

T
Rl
Dulezité - vystupni pfipojeni
Vystup redukéniho ventilu je kompletovan originalnim trubkovym Sroube-
nim “CP1” od firmy PARKER, ktera Ize pouzit pouze pro trubku s vnéjSim
prdmérem 6,3 mm, nebo vystupem W 11 x 1 ,25. Pro 8400 je vystup G
3/8.

Pouzivejte pouze trubky vhodné pro dany plyn a tlaky do 200 bar, resp.

300 bar. Trubku pro 300 bar je nutno pouzivat u ventilli se vstupnim tla-

kem 300 bar, které nejsou vybaveny pojistnym ventilem. (t. j. 82500 a

JC600 - 300 bar).

Pro montaz trubky do vystupu regulatoru pouzijte pouze matici a tésnici

krouzek, ktery je soucasti vystupniho pfipojeni.

Montazni pokyny

1. Zkontrolujte, zda je na vystupu redukéniho ventilu spravné nasazen
tésnici krouzek a matice.

2. Zkontrolujte, zda je konec trubky ufiznut Cisté a kolmo.

3. Do vystupniho pfipojeni nasadte trubku az na doraz.

4. Matici dotahnéte rukou.

5. Vhodnym klicem dotahnéte matici jesté o 1,25 otacky.

6. Natlakujte zafizeni a provedte zkousku tésnosti.
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€ ZARUKA

Na vyrobek poskytujeme zaruku 24 mésicli ode dne prodeje zakaznikovi.
V pfipadé uplatnéni reklamace je zakaznik povinen predlozit doklad o
nakupu.

@ SERVIS, OPRAVY

Zaruéni a pozaruéni opravy provadi firma GCE, s.r. o., 583 81 Chotébor.

Doporucena Zivotnost vyrobkul pracujicich s technickymi plyny je stanove-
na na 1 O let. Po této dobé muze dojit k jejich moralnimu (vlivem vyvoje
techniky) i fyzickému zastaravani s moznymi dopady na ekonomické i
bezpecénostni hlediska jejich provozovani. Vyrobce nabizi moznost vyme-
ny zastaralych vyrobku formou “Nékupu na protiucet” tj. poskytnuti slevy
na nakup nového vyrobku proti vraceni starého i nefunkéniho ekvivalent-
niho vyrobku jakékoliv vyrobni znacky.

Blizsi informace u vyrobce nebo na www.gce.cz

Seznam smluvnich opravct - CR:

Liberec: RAM | SERVIS s.r.o. - tel. 485 1 07 681,

Kladno: JINDRICH HOLAR - SERVIS HOKR - tel. 312 244 166,

Kolin: IKAS s.r.o. - tel. 321 715 330,

Ceské Budgjovice: MEDISET - CHIRONAX,, s.r.0.

Zdravotnicka technika- tel. 387 311 874,

Chotébof: PROFIMIX s.r.o., - tel. 569 622 249;

Chrudim: JIRI RULIK - tel. 469 688 783, Kromé&fiz: DEGAS s.ro.
-tel. 573 502 211

Dodavatel:

GCE s.ro. Tel:  +420 569 661 111
Zizkova 381 Fax : +420 569 661 602

583 81 Chotebor http://www.gcegroup.com
Czech Republic  © GCE s.r.o.
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Max. pretlak

Rozsah

Max. pretlak

Rozsah

Tt | oo | vt | et | e | e | st
bar bar
S 400 In. plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 28 0-60
S 1500 | In.plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 103 0-160
$2500 | In.plyn W30x2 NEVOC | 300 0-400 172 0-400
JC 600 | Kyslik W21,8x1/14 230 0-315 200 0-315
JC 600 | Dusik W24,32x1/14 200 0-315 200 0-315
JC 600 | Vodik W21,8x1/14LH | 200 0-315 200 0-315
sK JC 600 | Vzduch G5/8 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Kyslik W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Vzduch W30x2 NEVOC | 300 0-400 200 0-315
JC 600 | Inertgas | W30x2NEVOC | 300 0-400 200 0-315

1. VSTUPNY MANOMETR

2. VYSTUPNY MANOMETR

3. REGULACNY KOHUT
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4, POJISTKA
5. VSTUPNA PRIPOJKA
6. VYSTUPNA PRIPOJKA




@ PoPIS REDUKCENEHO VENTILA

S 400, S 1500, S 2500, JETCONTROL 600 jsou jednostupriové redukéni
ventily, ur€ené k redukcii pretlaku technickych plynov na vysoké
pracovné pretlaky az do 200 bar, resp. 300 bar. Jsou vybaveny vstupnym
a vystupnym manometrem, regulacnou skrutkou pre nastavenie
pozadovaného pracovného pretlaku, vstupnou a vystupnou pripojkou
a typy S400, S1500, poistkou. Vstupna pripojka vyhovuje narodnym
normam $tatu, kde sa redukéné ventily pouzivaji.

VSetky redukéné ventily su uréené pre tlaky 200 bar, resp. 300 bar.
Kazdy regulator je dokladne zmontovany a preskusany kvalifikovanymi
pracovnikmi.

@rosTup
Instalacia a prevadzka

1. Skontrolujte, aby prislusny regulator odpovedal typu pouZzitého plynu a
maximalnému tlaku na vystupe tlakovej bomby.

/\ NEPRIPAJAJTE REDUKCNE VENTILY, KTORE NEJSU URCENE PRE
DANY PLYN.

2. Tlakové bomby musia byt vo zvislej polohe a musia byt zaistené.

3. Skontrolujte, ¢i je tlakova bomba Cista a ¢i na nej su stopy po tuku alebo
po oleji. Ventil tlakovej bomby kratko otvorte, €im ho zbavite necistot.
Pritom nikdy nestojte priamo pred vystupom z ventila a o¢i si chrarite
ochrannymi okuliarmi.

4. Prekontrolujte zavity ventila tlakovej bomby. Pokial su tieto akokolvek
poskodené, tlakovi bombu dalej nepouzivajte a vratte ju spat Vasmu
dodavatelovi.

5. Skontrolujte, i je redukény ventil Cisty a neposkodeny.

Na tlakovi bombu nasadte regulator a dotiahnite ho rukou lebo

kI'a€om. Matice pre ru¢né dotiahovanie je treba dotiahovat iba rukou

(pokial’ by ste na dotiahnutie pouzili kI'i¢, moéze déjst k nadmernému

utiahnutiu zavitu a tym k jeho poskodeniu).

7. V smere toku plynu pripojte k regulatoru dal'Sie zariadenia. Tymto sa
cely systém stane prevadzkyschopny.

8. Uvol'nite regulaénu skrutku tlakového regulatora, t. j. nastavte ho na
nulovy tlak (otacajte proti smeru hodinovych rugiciek).

9. Ventil tlakovej bomby otvarajte pomaly, aby ste predisli vzniku nadmer-
ného pretlaku, ktory by mohol poskodit regulator.

10. V smere toku plynu otvorte dalSie ventily a regulanou skritkou tlako-
vého regulatora nastavte pozadovany tlak.

11. Regulator je tymto pripraveny k prevadzke.

o
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Postup pri ukonéeni prevadzky

1. Pri zariadeniach, ktoré su pripojené k regulatoru, postupujte pod I' a
pokynov vyrobcu.

2. Zatvorte ventil tlakovej bomby.

3. Otvorte vSetky ventily v smere toku plynu, tymto sa zo systému uvol'ni
tlak.

4. Uvol'nite regula¢na skrutka tlakového regulatora, abyste uzatvorili re-
gulacény ventil.

5. Zatvorte vSetky ventily v smere toku plynu.

T
i

Dulezité - vystupna pripojka

Vystup redukéného ventila je kompletovan originalnim trubkovym $Srou-

benim “CP1” od firmy PARKER, ktory sa moéze pouzit i ba pre rurku s

vonkajsim priemerom 6,3 mm, resp. W 11 x 1 ,25. Vystup S400 je G 3/8.

Pouzivajte i ba rurky vhodné pre dany plyn a tlaky do 200 bar, resp. 300

bar.

Rurku pre 300 bar je treba pouzit pre redukéné ventily so vstupnym tla-

kom 300 bar, ktoré nemaju poistny ventil (t. j. S2500 a JC 600- 300 bar)

Pri montazi rarky k vystupu regulatora pouzijte iba maticu a tesnici kru-

Zok, ktory je sucasti vystupného pripojeni.

Pokyny pro montaz

1. Skontrolujte, ¢i su na vystup tlakového regulatora krizok a matica
spravne nasadené.

2. Skontrolujte, ¢i je okraj rarky ufiznut Cisto a kolmo.

3. Rarku do vystupného pripojeni nasadte az na doraz.

4. Rukou dotiahnite maticu.

5. Vhodnym klI'i€om dotiahnite maticku este o 1,25 otacky.

6. Natlakujte zariadenie a skontrolujte jeho tesnost.
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€ ZARUKA

Na vyrobok poskytujeme zaruku 24 mesiacov odo dna predaja zakazniko-
vi. V pripade reklamacie je zakaznik povinny predlozit doklad o nakupe.

O SERVIS, OPRAVY

Zaruéné a pozarucné opravy poskytuje firma GCE, s. r. o., 583 81
Chotébor.

Doporucena Zivotnost vyrobkov pracujucich s technickymi plyn mi je 10
rokov.

Po tomto ¢ase méze dojst k ich moralnemu (pod vlyvom technického vy-
voja), ale aj fyzickému zastaraniu, s moznymi dopadmi na ekonomické

a bezpecnosté hl'adiska ich prevadzky. Vyrobca ponika moznost vymeny
zastaralych vyrobkov formou “Nakupu na protitcet”, t.j. poskytnutie zl'avy
na nakup nového vyrobku pri vrateni starého a to aj nefunkéného ekviva-
lentného vyrobku akejkol'vek vyrobnej znacky.

BlizSie informacie Vam poda vyrobca, alebo su uverejnené www.gce.cz

Seznam smluvnich opravcu - SR:
Sucéany: VAW spol. s.r.o. -tel. 043/4293561;
Trnava: TECHMIX, -tel. 033/5546022;
PreSov: WELDEX, s.r.o. -tel. 051/7722836

Dodavatel:

GCE s.ro. Tel:  +420 569 661 111
Zizkova 381 Fax : +420 569 661 602

583 81 Chotebor http://www.gcegroup.com
Czech Republic  © GCE s.r.o.
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GCE Group is one of the world’s leading companies in the field of gas
control equipment. The headquarters are in Malmo, Sweden, and the
two major supply units are located in Europe and Asia.

The company operates 15 subsidiaries around the world and
employs more than 850 people. GCE Group includes four business
areas —Cutting & Welding, Process Applications, Medical and High
Purity. Today’s product portfolio corresponds to a large variety of
applications, from single pressure regulators and blowpipes for
cutting and welding to sophisticated gas supply systems for medical
and electronics industry applications.

cce

Gas Control Equipment
GCE world-wide: http://www.gcegroup.com
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