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Bemerkungen ANDERUNGEN DLE DEM TECH VERTRAUL ICH ZEICHNUNG GESCHOTZT DURCH | REV. ANDERUNG DATUM NAME
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- 29.8 ' - K1 Erglinzung A 5.08.92 Lutsch
5 L Oberfeder gedndert 31.05.85 | Palmle”
10. M Isolationscerimp gedndert, Note 7 erginzt 16 S5EP 96| Bleicher
11.5min. /A B - : '
- min - ) 5 o Schnitt A-A .
C - : - Sschnitt B-B
3 S.5nin /2\
2 - - - -
HO) > Zone "A » 6.9 - 3.640.2 5. 040.2
N <|5 < aufBen D 4
I . Smin. /N |<— » . |
m < ;3', 1 2:1:0.2 J |
Q f\l ¢ : / N —
C
LSV _ 0N ol —
. |
o
/- (D
ke & AT Q ‘ Y
T mox, /5\ +0.3 +0. 1 —AD' B : C
s rle 3.8 " 1.7%0.3 ! Schnitt C-C
- 7 . 5 max. Zone A
auBen g 120°
- 9. 5 mox. A - CI \ - -
» 17.2 o Y P
D Zone BT  a
Uberfeder aus rostfreiem Stahl beidseit] g "
| il —
- 8.8 . ® !
1.5 max T i
= = = = .
/ - +0.2 B
| _ _ ‘E}_‘:Z(_ ) i " :
T
| B
\ Drahtcrimpbreite 2.54 mm B
‘r\ Isolationscrimpbreite 4.32 mm -
DGB 0.35|0.5 [0.7511.0 |1.5 |2.0 [2.5 i
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Cberf Léchen: 5 [
Trennstelle fOr Bandwore und LP-Telle |DGB= >1.0-2.5mm® Isol.#3.4 mm -
A Zone "A”T min.1.2pm AuNiS5 Gber 10 £2um Ni B
Zwischenschicht Obergang-
Rest: 1-2um galv. Sn = 1(;:»8 - us Schrage
_ _ _ _ L i h ~impbrear te B
2\ Zone "A" min.1.3um AgPd30 Gber 10 +2um Ni 1-S623972-2 | 1-923968-2 | M CuFe2  /NSrversilbert -
Zwischenschicht 1-862972-1 | 1-929368-1 M CuNiSi AN S B
Rest: 1-2um galv. 5n — — — — galvanisch D
o /A 1-962872-0 | 1-929968-0 | M AN AT ) > | #
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Zone "A” min.0.8um galv. Au Uber min.1.3pm galv. Ni’ 0-962972-5 | 0-929968-5 M CuFe2 Avggéffg;:t AMP DEUTSCHLAND G.m. b. H.
.. Zwischenschicht . ' 0-9623972-4 | 0-929968—-4 M ‘ verzinnt AMP Langen b.Ffm.,West Germany
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0-862972-3 | 0-929968-3 | M A H A FENENNNG
Rest: min. O.1pm galv. Nij /1\V°"f°:d'°t
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