
MULTI-ROUTERS Ø 0,8 – 9,52 mm

G-Spitze
G-Point

HAM 441/443 Multi
HAM 445/446 Multi
HAM 448/449 Multi
Konturen- und Kantenfräser aus Vollhartmetall
Solid carbide contour and edge routers

Die neue Generation • The new generation
MULTI

HAM 380 Prima
HAM 380 SZ Prima
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Die mechanische Lösung • The mechanical solution
PRIMA

Die neue Generation • The new generation
SPIRAL

HAM 423/425 Spiral
HAM 426/427 Spiral
Konturen- und Kantenfräser aus Vollhartmetall
Solid carbide contour and edge routers

SPIRAL-ROUTERS Ø 0,3 – 3,175 mm

HAM 382 Micro Prima
HAM 382 AC Micro Prima

HAM 382 SZ Micro Prima
HAM 382 AC SZ Micro Prima

Internet: www.ham-tools.com       E-Mail: info@ham-tools.com

TELEFON 0 73 47 / 61-0
TELEFAX 0 73 47 / 73 07
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Die mechanische Lösung • The mechanical solution
MICRO



Die neuen HAM Bohrergenerationen für höchste Ansprüche
aus neuesten ultrafeinstkörnigen Hartmetallen ≤ 0,4 micron

The new generation of HAM drills for the highest demands
in new ultra micro grain carbides ≤ 0,4 micron
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HAM 382 Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut
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HAM 382 SZ Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (Köpfchen)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (undercut)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut

HAM 382 AC Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (ausgespitzt)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (point thinning)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut

HAM 382 AC SZ Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (ausgespitzt/Köpfchen)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (point thinning/undercut)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut
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VHM Vollhartmetall / solid carbide

SBR Stahlschaft gelötet / steel shank brazed

CNS Stahlschaft gefügt / steel shank inserted

VHM Vollhartmetall / solid carbide

SBR Stahlschaft gelötet / steel shank brazed

CNS Stahlschaft gefügt / steel shank inserted



Die neuen HAM Bohrergenerationen für höchste Ansprüche
aus neuesten ultrafeinstkörnigen Hartmetallen ≤ 0,4 micron

The new generation of HAM drills for the highest demands
in new ultra micro grain carbides ≤ 0,4 micron
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HAM 382 Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut
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HAM 382 SZ Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (Köpfchen)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (undercut)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut

HAM 382 AC Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (ausgespitzt)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (point thinning)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut

HAM 382 AC SZ Micro Prima
Hochleistungs-Microbohrer (ausgespitzt/Köpfchen)
aus ultrafeinstkörnigem Hartmetall, mit Schaft-Ø 1/8" (3,175 mm),
Gesamtlänge 11/2" (38 mm), rechtsschneidend

High performance micro drills (point thinning/undercut)
ultra micro grain carbide, shank dia. 1/8" (3,175 mm),
total length 11/2" (38 mm), right-hand cut
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VHM Vollhartmetall / solid carbide

SBR Stahlschaft gelötet / steel shank brazed

CNS Stahlschaft gefügt / steel shank inserted

VHM Vollhartmetall / solid carbide

SBR Stahlschaft gelötet / steel shank brazed

CNS Stahlschaft gefügt / steel shank inserted



MULTI-ROUTERS Ø 0,8 – 9,52 mm

G-Spitze
G-Point

HAM 441/443 Multi
HAM 445/446 Multi
HAM 448/449 Multi
Konturen- und Kantenfräser aus Vollhartmetall
Solid carbide contour and edge routers

Die neue Generation • The new generation
MULTI

HAM 380 Prima
HAM 380 SZ Prima
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Die mechanische Lösung • The mechanical solution
PRIMA

Die neue Generation • The new generation
SPIRAL

HAM 423/425 Spiral
HAM 426/427 Spiral
Konturen- und Kantenfräser aus Vollhartmetall
Solid carbide contour and edge routers

SPIRAL-ROUTERS Ø 0,3 – 3,175 mm

HAM 382 Micro Prima
HAM 382 AC Micro Prima

HAM 382 SZ Micro Prima
HAM 382 AC SZ Micro Prima

Internet: www.ham-tools.com       E-Mail: info@ham-tools.com

TELEFON 0 73 47 / 61-0
TELEFAX 0 73 47 / 73 07

0 73 47 / 61-142
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Die mechanische Lösung • The mechanical solution
MICRO
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