fuer diese fechnische Unterlage behol ten

wir uns alle Rechile vor (DIN 34)

‘Montageanleitung:

32 A3

Serie:

SMA

S

Kabelbefestigung

tecker gerade fur Kupfermantel-Kabel
gelotfet

A

-

1) Kabelende rechtwinklig zur Achse schneiden, Groi entfernen.

2) Das Kabelende in die Bohrung Nr.2 der Ldtvorrichtung schieben.
Mit einer Juweliersdge den Kabelaussenleiier. durch Drehen

des Kobels, durchtrennen.

3) Dos Kabel aus der Ldltvarrichtung entfernen und das Abtrennen

Latvorrichtung
32 W 100-001

/—Sﬁgeschl itz

Ni\ﬂnhrung Nr. 2

des Dielekirikums mit einem geeigneten Messer beenden. 3.1 max
4) Nun den Kobelinnenleifer durch Abziehen des abgeschnitienen
Kabeloussenleiters und des Dielekirikums freilegen. ————
Koniokihel ter
32 W 100-008
) ) ) o ) ] 0.25:0.025
5) Kabelinnenleiter verzinnen, Kabel in Lotvorrichiung einspannen. 2\ I
6) Distanzlehre guf den Kobelinnenleiter stecken. = 1
7) Innenleiter *A* in den Kontakthalter stecken. erhitzen und - Z | 2\ 3
tber den Kabelinnenleiter bis an die Distanziehre heranschieben. !;\
7
8] Distonzlehre und uberflissiges Zinn entfernen. n / o Backenpoor
7 32 W 100-003

Lolvorrichiung 32 W 100-001

Distanzlehre 32 W 100-006

91 Steckerkdrper "B oul dos vormontierte Kabel schieben.

10) Montagelehre iber Innenleifer “A" bis ons Kobel heranschrauben.

1) Nun Steckerkorper ‘B* dber die Montagelehre schieben und mif
dem Kobel verldten.

hier loelen
Moniogelehre
32 W 100-011 (Sn 60/4D)
B
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]
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Backenpaor

32 W 100-003

Latvorrichiung 32 W 100-001

12) Einpresswerkzeug bis zum Anschlag in den Sleckerkdrper
einschrauben.

13) Dos Isolierteil *C* mit dem Stempel durch das Einpress-
werkzeug dricken. bis der Flonsch qufliegt.

Einpresswerkzeug
32 W 100-009

——n B

(
1£) Anschlulimafe kontrollieren! (Siehe RT-Liefervorschrift des zu
verorbeitenden Koax Kontakies)
Werkzeuge:

84526 Titimoning

Rosenber
Hochfrequenztechnik é

Bearh. |24 .04 .1996

Krautenb.Sa.

M. I(?: 1)

CAD-MTP 24.04.96 | Kra.Sa.

Gepr .

Blalt 1/1

Zust

Aendergnq Daitum Nome

Montagekof ter 32 W 100-000

Lotausrisiung
Juwel iersdge




fuer diese fechnische Unterlage behalten

wir uns alle Rechie vor (DIN 34)

‘Assembly instruction 32 A3

Series: SMA

}Siroighi connector for
semi-rigid cable
‘Cable entry : soldered

A

-

1) Trim the cable end square and de-burr.
2) Insert cable end into fixture base hole paliern Nr. 2.
Place sow in saw slot and cut through outer conducior and

info Fixture base

Saw slof
; _ 32 W 100-001 [
dielectric while rolating cable. = ——
3) Remove coble from fixture and finish cutting dielectric with \Hg[e Nr. 2
cu1i||.19 blade. . 59 i
4) Bare inner conductor by prying out oufer conducior and
dielectric from cable. Complete trimming of coble inner —_—
conductor to dimension shown.
contokt h
32 W 100-

5
6

Tin well inner conducior of cable. Clomp coble in fixture
Place soldering gauge on inner conducfor of cable

the inner conductor of cable up fo soldering gauge
8) Remove excess solder and the soldering gouge.

7) Inseri pin "A* to contact holder. Heat pin and slide it aver _@

base.

ol der
008 j
0.25:0_025r

\ clomp insert

7 \_ 32 W 100-003
Fixture bose 32 W 100-001 Soldering gauge

37 W 100-006

9] Place connecfor housing “B* on end of cable sub assembly.
10) Place loose ossembly in fixture base as shown. Tighten
assembling jig to seat cable firmly.

housing firmly against assembling jig and solder

Assembling
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solder hear

32 W 100- 0111”_; 7 (5n 60740)

11) Slide housing B* over ossembling jig. Maintain possition of g

| e —

(©] : clomp insert

- / o

7 32 W 100-003
fixture bose 32 W 100-001

12) Thread insert tool onta connector housing “B*

13) Insert insulator "C" in rear opening of insert tool housing.
Place the insert tool plunger into position and press until E

the flange batioms on the fool housing.

14) Check the interface dimensions! (See the customer drowing of

the relevant connector.)

Insert tool
32 W 100-009

T
%

84526 Tiltmoning

Rosenber Tools:
Hochfrequenzte:hmké

Toolcase 32 W 100-000 | ........... TS 8

Solder

Bearb. |24.04.1996 | Kroutenb Sa.[M1:1(2:1)

CAD-MTP 24.04.96 | Kra.Sa| Gepr .

cutter
Blatt 1/1

Zust

Aenderung DJotum Name

equipment 00 | s seeminsenss s

Jeweller saw | ...l T —




