m.:.am‘_marcm.ﬁ op LOUN_DOQI oelog OWQ_CO_ ap oejog "
einjejedws) suolzejobai ejodouep / 8uoIsuadde,p 8i0nusu|
m\_—._um._mQE@.F ap ._3®~N_3@0m uoynog O@NE::(.U uoynog
ydouyjebey inesaduwia | < \ 18}/BYOSPUNZ
uonng Joyeinbay ainjessdwa | B2 youms uonub
_ q
[lomm D
m " =
] a—o [:ﬁ”V
f @ ~————)
f D
] a
seb ap |oAIu ap Jopeolpuy| R (opebede) 440 / (opipueous) uQ seb ap Joidnusiul
seb ap |aAju op Jopeoipu| 40 -b> seb op ioydnuis|
seb o)jo5u00 eisaul 440 NO 440-NO Sk aionia]
ZeY) ap NBSAIN Inaydnusiul
19)SUBJIUDIG Sen) J2JeYdS SNV-NIT sed
MOpPUIM uoiloadsu| sen) UOIMS 440-NO seDH @
SINOIDONYLSNI & [ | )
S309NULSNI D doZi 1eogen
ONNLIFTINVSHONVHEID (D X3 LNY
101dW3.a 3aown & iAWl
SNOILONYLSNI GD . y




"UOJI8IOSIP UMO S} Je ‘aouewiiopad aaosdwi 8Simiayjo
pue suoneolyioads Jsje o} Jybl 8y aAIasal OS[e Xajuy JuaWnNoop
SIy} ur seadde Aew jey) siouis Aue 10) AIqISuodsal ou SaLNSSe Xajuy

%N'00'X8JUB MMM (BISOBAM )N 0I'XBJUE ®)SaleS :|lew ]
865219 2281 (0) ¥¥+ :xed G9Se19 228!l (0) pp+ 18l

308 641d NOA3Q MOOLSIAVL ‘F1V1S3 TVIHLSNANI IDAIHELSIM 2
pajiwi (so1uo429]3) XILNY

@ Blung

BjUOd
BlUNg
auued
azydsion
dij

ejund e| ap ugioalns ap ogn|
ouady ap Jejo)

ejund oubays ogn |

uanuie ap agn

bunisyeyuazidg

0) .m_u_ aqn uonuaey dij|

oony[ele) @)

lopesijeien
oonieren uotoalns ap eoJaN | [\

InasAjeren oedusiay sp valod

JojesAjeiey oubaju 1p opeqg

1sAlelen anbeg
lapnwpnmisqn-sbunblysajeg
NN Buluielay

oualy ap odiany
odlfela 0dion
oojjjelsw odion
184 np sdion
T~ 1eqioquagioy

Apog uoy| g m_u_




Hopayaq
PMOIGIOH dij 8uleld 100IQ  BJUYI0H MmO IoH .u_.o 8y 4ace .“_,o ve 4001
El-ed  Ched Hed  0ed 6-cd L-¢d G-¢d

[

ojsandal ap sejung
oedinisqns ap sejuod
ajund
sauued
uazydg aJequyasneisny
@ sdi] sjqease|day

488¥

$-¢d

ERIAY

€-¢d

4S¥e 4SO
é-d I-¢d
a ‘614




(> INSTRUCTIONS

WARNING

Read Instructions carefully and understand before using. Use with care as this tool
contains flammable butane gas under pressure. Do not expose to fire, flame, or
temperatures in excess of 50°C (120°F), e.g. back parcel shelf of car on sunny day,
etc. Hold away from body and face when lighting. Keep out of reach of children.

SAFETY WARNING-PRESSURISED CONTAINER
Do not expose fuel reservoir (tank) to temperatures in excess of 50°C (120°F).
Excessive gas flow, flaming or catalyst pulsing red, when the regulator is
incorrectly adjusted (i.e. set too high). It is essential to ignite the tool with the tip
pointing away from the face and body.

Do not use or ignite near combustible substances.

+ The cap can be replaced when hot; however care must be taken to avoid
touching the cap with the tip while sliding into place, otherwise damage to the
cap will certainly occur. Before replacing cap, ensure unit is switched off.

Be certain that flames are completely out before setting the tool down.

GAS TYPE

The tool operates on butane gas such as used with ordinary cigarette lighters. Use
only filtered gas such as the Ronson, Braun or Colibri brands. Some liquid gas
should be visible through the transparent section in the temperature regulator
button; gas vapour alone will not generate sufficient pressure.

IGNITION SEQUENCE (Fig.A)

The Gascat 120P is ignited by a piezo-electronic system.

Fit tip of choice and retaining collar. Turn temperature regulator button to max.
setting. Turn gas on by pushing forward on switch. “Click back” on piezo ignition
switch, then release and allow to return to rest position. The upper tip exhaust port
will confirm correct soldering mode operation.

FLAME TIP
Use low to medium settings. Flame may “blow itself out” at high gas flows.
N.B. Flame is difficult to see in certain lighting situations.

CAUTION: After use the tip and retaining collar may still be
hot. Allow to cool sufficiently before touching. Do not attempt to

ignite without a proper tip secured in place.



TEMPERATURE ADJUSTMENT

Tip temperature and gas flow can be adjusted by turning the temperature regulator
button (placed as usual at the filling end) within the HI/LO range. It is not necessary
for the tip to glow bright red to achieve satisfactory soldering temperatures.
Experience will dictate the temperature adjuster setting required.

GAS FILLING (Fig.B) Gas switch must be in the OFF position before filling
Adaptors are not normally required when refilling. To fill, hold butane refill above
tool, as fuel fill is dependent on gravity and not only pressure. Keep can and 100! in
truly vertical position during refill. Do not refill at an angle. Stop filling when gas spills
from valve. The special venting valve allows quick and easy charging.

TIP REPLACEMENT (Fig.C)

CAUTION: Allow iron to cool down completely. Soldering, Hot Air and other tips are
easily removed or installed, by unscrewing the retaining collar and sliding the tip,
collar and nut over the ignition assembly. Remove the tip and replace with new or
alternate unit. Slide back into place and screw into position. See Fig.D for
alternatives. Caution: Do not attempt to ignite without a proper tip secured in place.

CAUTION: Hot gases of 580°C+ are emitted from the tip
exhaust ports. Do not leave the Gascat 120P unattended. If

placing on surface, leave ports facing upwards and rest iron on
the cap as per Fig. E

TIP TEMPERATURES RANGES
Soldering Tips:  Up to 580°C (1,075°F)
Hot Air Tip:  Upto 625°C (1,150°F)
Hot Knife Tip:  Upto 580°C (1,075°F)
Blow Torch: Up to 1300°C (2,372°F)



@) GEBRAUCHSANLEITUNG

WARNUNG

Vor Gebrauch des Kolbens unbedingt Gebrauchsanleitung lesen. Dieses
Werkzeug enthalt brennbares, unter Druck stehendes Flussiggas und setzt
sorgfaltigen Umgang voraus. Der Kolben darf nicht Feuer, offener Flamme oder
Temperaturen (iber 50°C wie auf Autoablagen in praller Sonne ausgesetzt werden.
Beim Anzinden unbedingt vom Kérper und Gesicht weghalten. Fir Kinder
unzuganglich aufbewahren!

SICHERHEITSHINWEISE GASTANK
Gastank darf keinen Temperaturen tber 50°C ausgesetzt werden!

+ Uberhohter GasfluB, offene Flamme oder rot pulsierender Katalysator deuten
auf unkorrekte GasfluBsteuerung hin. (GastluBventil ist zu hoch eingestellt). Es
ist unbedingt erforderlich, das Werkzeug von Kérper und Gesicht abgewendet
anzuzinden.

Das Werkzeug nicht in der Nahe leicht brennbarer Stoffe anzinden oder
benutzen.

Die VerschluBkappe kann auch bei heiBer Spitze aufgesetzt werden, allerdings
ist zur Vermeidung von Beschadigungen darauf zu achten, daB die Spitze nicht
den Kunststoft beruhrt. Vor Aufsetzen der VerschluBkappe darauf achten daf3
das Werkzeug ausgeschaltet ist.

+ Vor dem Ablegen des Kolbens muf3 sichergestellt sein, daB keine Flammen
austreten.

GASTYPE

Das Werkzeug wird mit Butangas betrieben, wie in Feuerzeugen verwendet.
Stellen Sie sicher, daB Sie nur gereinigtes Gas verwenden. Etwas Flissiggas sollte
an der transparenten Stelle des GasfluBventils sichtbar sein, da Gasdampf alleine
keinen Betrieb gewahrleistet.

BRENNERFUNKTION

Temperaturregler auf “Mittelwert” einstellen, da die Flamme bei max. Temp.-
Einstellung sich selber ausblasen kdnnte. Beachte: Die Flamme kann bei
entsprechenden Lichtverhaltnissen unsichtbar sein.

ACHTUNG: Nach Gebrauch kénnen Spitze und
Uberwurfmutter heiB sein. Vor dem Beriihren erst abkihlen

lassen! Versuchen Sie nicht zu zunden, bevor nicht
sichergestellt ist, daf3 eine Spitze ordentlich befestigt ist.




ZUNDPROZER (Fig. A)

Der Gascat 120P wird uber ein Piezo-elektronisches System gezindet.

Befestigen Sie entsprechende Spitze mit der Uberwurfmutter. Drehen Sie
Gassteuerrungsventil auf max. Offnen Sie den GasfluB durch Vorschieben des
Schiebeschalters. Ziehen Sie den Piezo-Ziindschalter nach hinten, lassen ihn dann
los und in die Ursprungsposition zuriickgleiten. Der obere Spitzenaustritt signalisiert
korrekte Arbeitsweise.

TEMPERATUREINSTELLUNG

Die Spitzentemperatur und GasdurchfluB kénnen mit dem
Temperatursteuerungsventil am Flllende des Kolbens zwischen HI/LO (max/min)
eingestellt werden. Es ist nicht notwendig, daB die Spitze hellrot glihen muB, um
eine zufriedenstellende Lottemperatur zu erreichen. Versuche ergeben die
notwendigen Einstellungen.

GASNACHFULLUNG (Fig.B)

Gas-Schiebeschalter muB in Aus-Stellung sein, bevor Gas nachgeflit werden darf.
Adapter, wie sie bei Nachflllampullen fir Feuerzeuge ublich sind, werden nicht
bendtigt. Beim Nachfiillen Ampulle Uber dem Werkzeug halten, da das Flussiggas
nicht nur durch Druck, sondern auch durch Schwerkraft von der Ampulle in den
Tank gelangt. Ampulle und Kolben in gerader Linie senkrecht halten, nicht
abwinkeln! FlllprozeB abbrechen, sobald Gas aus dem Ventil spriht. Das
Spezialventil erlaubt schnelles und leichtes Auffllen.

SPITZENWECHSEL (Fig. C)

ACHTUNG: Kolben zuerst komplett erkalten lassen. Alle Spitzenformen sind leicht
zu wechseln, indem man die Uberwurfmutter I6st, die Spitze und Spitzenhalterung
ber den Ziindmechanismus schiebt, die Spitze austauscht und wieder in
umgekehrter Reihenfolge befestigt.

Siehe Fig. D. Achtung: Nicht ziinden ohne die richtige Spitze sicher montiert zu
haben.

ACHTUNG: HeiBes Gas bis 580°C tritt an den
Spitzenoffnungen aus. Den Gascat 120P nie unbeaufsichtigt

lassen. Beim Ablegen auf eine Ablage, Spitzenoffnungen nach
oben ausrichten.

SPITZENTEMPERATUREN:
Létspitzen: bis 580°C (1075°F)
HeiBgasspitzen: bis 625°C (1150°F)
HeiBklinge: bis 580°C (1075°F)
Flamme: bis 1,300°C (2,372°F)



o MODE D’EMPLOI

ATI'ENTION
Lisez attentivement ces instructions avant d’utiliser ce produit.
« Le fer a souder contient du gaz inflammable sous pression.
+  Ne pas exposer la flamme a une température excédant
50 degrés.
»  Eloigner du corps lors de I'allumage.
- Tenir hors de portées des enfants.
+ Ne pas utiliser a proximité de matériaux combustibles.
«  Sassurer que l'outil est totalement éteint avant de le laisser
hors de surveillance.
«  Avant de replacer le capuchon, vérifier que le fer a souder est
éteint.
GAZ
Cet outil utilise du gaz butane identique a celui destiné au briquet. N'utiliser que du
gaz filtré de qualité. Le niveau de gaz doit étre visible dans le récipient pour assurer
un remplissage suffisant.

ALLUMAGE (Fig. A)

Le Gascat 120P s’allume grace a un systeme Piezo électrique. Fixer le panne
adéquate a l'aide de la bague de retenue sur I'extrémité du Gascat 120P. Tourner
le régulateur de débit sur la position maximum (Hl). Ouvrir le débit du gaz en
poussant l'interrupteur dans le sens du triangle. Déclencher I'allumage piezo en
tirant le déclencher de piezo vers le bas (sens le triangle). Ensuite, relacher et
laisser l'interrupteur se remettre a sa position initiale.

EMBOUT CHALUMEAU

Régler le débit de gaz sur moyen ou faible. Allumer suivant la procédure décrite
plus haut. La flamme peut s’éteindre d’elle-méme si le débit de gaz est trop
important. Attention, la flamme n’est pas toujours visible dans certaines conditions
d'éclairage.

ATTENTION: aprés usage la panne et la bague de retenue
peuvent étre chaudes. Attendre quelques instants qu’elles

refroidissent avant de les manipuler.

REGLAGE DE TEMPERATURE

La température de chauffe est réglée en tournant le débit de gaz grace a la molette
fixée a la base de l'outil. LO = faible débit HI = débit maximum. Il n'est pas
nécessaire d'utiliser la température maximum pour réaliser de bonnes soudures.



REMPLISSAGE DE GAZ (Fig. B)

Le débit de gaz doit étre coupé avant tout remplissage. Il n'est pas nécessaire
d'utiliser des adaptateurs pour remplir le fer a souder. Tenir la bouteille de butane
au-dessus de l'outil. Remplissage dépend de la gravité, et pas seulement de la
pression.Tenir le fer & souder et le recharger de gaz en position verticale. Lé
réservoir est plein lorsque le gaz reflue par la valve. Le systeme particulier
d’aérateur maximum de la valve permet le remplissage tres rapide.

REMPLACEMENT DES PANNES (Fig. C)

Attention: laisser le fer se refroider complétement.

Les différentes pannes ou buses peuvent étre facilement installées ou retirées.
Dévisser la bague de retenue, et retirez-la de I'ensemble d’allumage. Retirer la
panne, placer la nouvelle panne ou buse et replacer la bague de retenue en
effectuant I'opération inverse (voir figure D). Attention: Ne pas essayer d’allumer
sans avoir mis une panne appropriée a sa place.

ATTENTION: Les ouvertures d'echappement emettent du gaz
de plus de 580 C. Ne pas laisser I'apparat hors de

surveillance. S’assurer que les ouvertures faisent face vers le
haut et laisser le corps du fer sur le couvercle. Voir Fig. E.

TEMPERATURE DE CHAUFFE

Panne Soudure: 580°C (1,075°F) maximum
Buse a Air Chaud:  625°C (1,150°F) maximum
Couteau Thermique: 580°C (1,075°F) maximum
Miniechalumeau: 1,300°C (2,372°F) maximum
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ATTENZIONE

Leggere le istruzioni attentamente prima dell’'uso. Usare con cautela in quanto
questo utensile contiene gas butano infiammabile sotto pressione. Non esporre alla
fiamma nuda, o a temperature eccedenti 50°C, e.g. piano posteriore di una
automobile in una giornata di sole, etc. Tenere lontano dal corpo e dalla faccia
quando si accende. Tenere lontano dai bambini.

AVVISO DI SICUREZZA-CONTENITORE PRESSURIZZATO
Non esporre il serbatoio a temperature eccedenti 50°C.

«  Flusso eccessivo di gas, catalitico che brucia o pulsa rosso quando il regolatore
e incorrettamente regolato (i.e. regolato troppo alto). E’ importante accendere
I'utensile con la punta rivolta via dalla faccia e corpo.

+  Non accendere 0 usare vicino a sostanze combustibili.

* |l cappuccio puo venir rimesso quando € caldo; tuttavia bisogna fare attenzione
di evitare di toccare la punta quando lo si fa scivolare nella sua sede, altrimenti
si causeranno danni al cappuccio.

 Accertarsi che il saldatore sia spento prima di rimettere il cappuccio.

» Assicurarsi che la fiamma sia completamente spenta prima di mettere giu
l'utensile.

TIPO DI GAS

L'utensile funziona con normale gas butano degli accendini. Usare solo gas filtrato
tipo Ronson, Braun, Colibri. Un po’ di gas liquido dovrebbe essere visibile
attraverso la sezione trasparente sopra il regolatore di temperatura; il vapore del
gas da solo non creera sufficiente pressione.

SEQUENZA DI ACCENSIONE (FIG. A)

Il Gascat 120P viene acceso mediante un sistema piezo-elettrico.

Inserire la punta prescelta e I'anello di ritenzione. Ruotare il regolatore temperatura
al massimo. Far fluire il gas spingendo in avanti l'interruttore. “Cliccare indietro”
sull'interruttore di accensione piezo, poi lasciarlo rotornare nella posizione di riposo.
Un brillare del catalitico nel foro superiore della punta confermera la corretta
posizione per saldare.

REGOLAZIONE TEMPERATURA

La temperatura della punta ed il flusso del gas pu¢ essere regolato ruotando il
pulsante di regolazione temperatura (posto come al solito dove si riempie) entro la
gamma HI/LO. Non e necessario che la punta brilli rosso acceso per ottenere
temperature soddisfacenti per saldare. L'esperienza dira come meglio agire.



RIEMPIMENTO Gas (fig. B) L'interrutore gas deve essere nella posizione OFF
prima di riempire.

Per riempire non sono di norma necessari degli adattatori. Per riempire, tenere il
refill butano sopra l'utensile, in quanto I'erogazione del gas dipende dalla gravita e
non soltanto pressione. Tenere la bomboletta e Futensile in posizione verticale
durante il riempimento. Non riempire in posizione angolata. Interrompere |l
riempimento quando il gas fuoriesce dalla valvola. La speciale valvola di
riempimento permette una carica veloce e facile.

FIAMMA
Utilizzare dei settaggi basso-medi. La fiamma potrebbe spegnersi con alta
erogazione di gas. N.B. In talune situazioni di luce € difficile vedere la fiamma.

ATTENZIONE: Dopo l'uso la punta e I'anello di ritenzione

possono essere caldi; Lasciar raffreddare prima di toccare.

SOSTITUZIONE PUNTE (FIG. C)

Attenzione: Lasciar raffreddare comletamente il saldatore. Punte aria calda ed altre
punte si rimuovono e si montano facilmente, svitando I'anello di ritenzione e
facendo scivolare la punta, il collare ed il dado sopra I'assemblaggio di accensione.
Rimuovere la punta e sostituire con una nuova od un’altra. Far scivolare in
posizione ed awvitare. Vedere tabella D per alternative. Attenzione: Non tentare di
accendere senza aver installato la punta adeguata.

ATTENZIONE: gas caldi di 580°C vengono espulsi dai fori di
scarico della punta. Non lasciare il Gascat 120P incustodito. Se si
mette su una superficie, posizionare le aperture in modo che siano

rivolte all'insu e appoggiare il saldatoio sul coperchio come nella
Fig. E.

GAMME TEMPERATURA DELLE PUNTE
Punte saldanti: fino a 580°C (1,075°F)
Aria calda: fino a 625°C (1,150°F)
Lamacalda:  fino a 580°C (1,075°F)
Fiamma: fino a 1,300°C (2,372°F)
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AVISO

Leia as instrucdes atentamente antes de usar. Manejar com cuidado, contém gas
butano sob pressdo, uma substancia altamente inflamavel. Nao expor ao fogo,
nem a temperaturas superiores a 50° C (120 F), por ex®, no capot dum carro num
dia quente, etc. Afastar do corpo e da cara antes de acender. Manter fora do
alcance das criangas.

AVISO DE SEGURANCA - DEPOSITO PRESSURIZADO
N&o expor o depésito de combustivel a temperaturas superiores a 50° C
(120 F)

+  Excessivo fluxo de gas, chamas, ou catalisador sobreaquecido quando o
regulador da temperatura esta incorrectamente ajustado (isto €, regulado muito
alto). Afastar sempre do corpo e da cara quando acender.

Nao usar nem acender perto de substancias inflamaveis.

+ A tampa pode ser substituida quando estiver quente; no entanto é preciso ter
cuidado para evitar tocar na tampa com a ponta enquanto se encaixa, caso
contrario esta ficara inutilizada. Antes de substituir a tampa certifique-se que a
unidade esta desligada.

+ Certifique-se de que as chamas estdo completamente apagadas antes de
pousar a ferramenta.

TIPOS DE GAS

Esta ferramenta funciona com gas butano, 0 mesmo usado pelos isqueiros
vulgares. Use apenas gas filtrado, tais como o da Ronson, Braun ou Colibri. Algum
gas liquido devera ser visivel através da secg¢ao transparente no botao de
regula¢do da temperatura; o vapor do gas por si S0 nao cria suficiente pressao.

SEQUENCIA DE IGNIGAO (Fig. A)

A ignicao do Gascat 120P é feita por um sistema piezoeléctrico.

Encaixe a ponta escolhida e o colar de aperto. Gire o botao regulador da
temperatura para 0 maximo. Ligue o gas, empurrando o interruptor. Carregue no
botdo de ignigao, e depois liberte-o para a posi¢ao de descanso. A parte superior
do bico confirmara o0 modo correcto de operagOes de soldadura.
PONTA-MACARICO

Regule a temperatura para um nivel médio. Clique no botao da ignigao.

Nota: A visualizagdo da chama pode ser dificultada por ambientes com grande
luminosidade.



ATENCAO: A ponta e o colar de aperto poderdo ainda estar
quentes apods utilizacao. Deixe arrefecer antes de tocar. Nao

tente nunca acender sem uma ponta correctamente instalada.

AJUSTE DA TEMPERATURA

A temperatura da ponta e o fluxo do gas podem ser ajustados girando o botao de
regulacao da temperatura (situado normalmente na extremidade da recarga) para
HI/LO. Nao é necessario a ponta atingir uma cor vermelha viva para atingir
temperaturas de soldadura satisfatorias. A experiéncia ajudar-lhe-a4 a conseguir a
temperatura desejada.

RECARGA DE GAS (Fig. B). O interruptor do gas deve estar na posigéo OFF
antes de recarregar.

Os adaptadores ndao sao normalmente necessarios para recarregar. Para encher,
segure a botija de gas por cima da ferramenta, uma vez que o enchimento do
combustivel depende da gravidade e nao so da pressdo. Mantenha a botija e a
ferramenta precisamente na posi¢ao vertical durante o processo de recarga. Nao
recarregar a ferramenta num angulo diferente. Pare de encher quando o gas deitar
por fora da valvula. A valvula especial permite recarregar de um modo rapido e
facil.

SUBSTITUICAO DA PONTA (Fig. C)

ATENCAO: Deixe o corpo metalico arrefecer por completo. Pontas de Soldadura,
de Ar Quente e outras pontas, sdo facilmente removidas ou instaladas,
desaparafusando o colar de aperto e fazendo deslizar a ponta, o colar de aperto e
a porca pela secgao da ignicdo. Retire a ponta e substitua-a por uma ponta nova
ou diferente. Inverta o processo e aperte na posi¢ao certa. Veja a fig. D para mais
precaugdes. N&o tente nunca acender sem uma ponta correctamente instalada.

ATENCAO: Gases com temperaturas acima de 580° C sao
emitidos da ponta do bico. Nao deixe o Gascat 120P sem

supervisdo. Se o colocar numa superficie, deixe a ponta para
cima e o ferro apoiado na tampa como na Fig. E.

TEMPERATURAS MAXIMAS DA PONTA
Pontas de Soldadura: ~ 580° C (1075° F)
Pontas de ArQuente:  625° C (1150° F)
Ponta de Corte: 580° C (1075° F)
Chama: 1,300°C (2,372° F)
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ADVERTENCIAS

Antes de utilizar este producto, leer detenidamente las instrucciones. Contiene gas

butano a presién. No exponer a la llama ni a temperaturas superiores a 50°C, por

ejemplo, no dejar al sol en el panel posterior del automovil. Para encender,
sostener la herramienta lejos del cuerpo y la cara. Guardar fuera del alcance de los
ninos.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DEL RECIPIENTE A PRESION
No exponer el deposito de combustible a temperaturas superiores a 50°C.

» Cuando el regulador no esta en la posicién correcta (demasiado alto) se
obtiene un flujo excesivo de gas y el catalitico se pone intermitentemente al
rojo. Es fundamental que al encender la herramienta la punta esté alejada de la
cara y el cuerpo.

»  No utilizar ni encender en presencia de combustibles.

+  Se puede colocar la tapa en el aparato caliente, pero al hacerlo es importante
que la punta no toque la tapa para evitar que se darie ésta. Comprobar que la
unidad esta desactivada antes de colocar la tapa.

La llama debe estar totaimente extinguida antes de depositar el aparato.

TIPO DE GAS

El aparato funciona con gas butano del tipo utilizado en los encendedores
normales. Utilizar exclusivamente gas filtrado, por ejemplo de las marcas Ronson,
Braun o Colibri. El combustible liquido debera ser visible a través de la seccion
transparente del boton regulador; el vapor por si solo no genera presion suficiente.

SECUENCIA DE ENCENDIDO (Fig. A)

El Gascat 120P se enciende mediante un sistema piezoelectronico. Colocar la
punta deseada y la pieza roscada de sujecion. Girar el boton regulador de
temperatura hasta el maximo. Abrir el gas empujando hacia el interruptor y girando
rapido a la izquierda con un chasquido. Soltar y dejar que vuelva a la posicion de
reposo. El orificio superior de escape de la punta indica la posicion de soldadura.

PUNTA LLAMA
Regule la temperatura a un nivel medio, la llama expende con alta distribucion de
gas. La vision de la llama puede ser dificultada en ambientes con gran luminosidad.

PRECAUCION: Después de utilizar la herramienta, la punta y la
pieza de sujecion puede que estén calientes; dejar enfriar antes

de tocarlos. No encender cuando no esta colocada la punta.



AJUSTE DE TEMPERATURA

La temperatura de la punta y el flujo de gas se ajustan girando el boton regulador
de temperatura (situado en el extremo de llenado) dentro del intervalo HI-LO. No es
necesario que la punta esté al rojo para alcanzar la temperatura correcta de
soldadura. La experiencia ayuda a determinar el ajuste correcto de temperatura.

LLENADO DE GAS (Fig. B). Antes del llenar el interruptor de gas debe estar
en la posicion OFF.
Generalmente no es necesano utlllzar un adaptador para reIIenar Sujetar el

soIo de Ia presmn sino tamblen de Ia gravedad Mantener la bombona y la
herramienta en posicién perfectamente vertical durante el llenado, y no en angulo.
Llenar hasta que el gas empieza a salpicar sobre la valvula. La operacion de
llenado es rapida y sencilla gracias a la valvula especial de aireacion.

SUSTITUCION DE LA PUNTA (Fig. C)

PRECAUCION Dejar enfriar el hierro completamente. Las puntas de soldadura, de
aire caliente y otras se instalan y extraen faciimente desenroscando el collarin de
retencion y deslizando la punta, la pieza roscada de retencion y la tuerca sobre el
ensamblaje de ignicion. Extraer la punta y sustituir por una nueva u otra diferente.
Deslizar la punta hasta la posicion correcta y atornillar. Véanse alternativas en la
Fig. D. Precaucion: No encender si la punta no esta colocada y fija en la posicion
correcta. |

PRECAUCION: Los orificios de escape de la punta emiten gases
calientes a mas de 580°C. No dejar el Gascat 120P desatendido.

Si se coloca sobre una superficie, dejar los orificios hacia arriba y
colocar el hierro sobre la tapa segun se indica en la Fig. E.

INTERVALOS DE TEMPERATURA DE LA PUNTA
Puntas de soldadura: Hasta 580°C (1,075°F)
Punta de aire caliente: Hasta 625°C (1,150°F)
Punta de cuchilla caliente: ~ Hasta 580°C (1,075°F)
Liama: Hasta 1,300°C (2,372°F)



